
S E M I N A R I O   S O B R E   E L   P A T R I M O N I O   D E   L A
A R Q U I T E C T U R A   Y   D E   L A   I N D U S T R I A

13

E.T.S. ARQUITECTURA /// E.T.S.DE INGENIEROS INDUSTRIALES /// U.P.M.G
 +

 I 
_ 

P
 A

 I 
   

 A
 U

 L
 A

   
D

  E
   

F 
O

 R
 M

 A
 C

 I 
Ó

 N
 : 

  G
 E

 S
 T

 I 
Ó

 N
   

E
   

I N
 T

 E
 R

 V
 E

 N
 C

 I 
Ó

 N
   

E
 N

   
E

 L
   

P
 A

 T
 R

 I 
M

 O
 N

 I 
O

   
D

 E
   

L 
A

   
A

 R
 Q

 U
 I 

T 
E

 C
 T

 U
 R

 A
   

Y 
  D

 E
   

L 
A

   
I N

 D
 U

 S
 T

 R
 I 

A



  





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

XIII SEMINARIO INTERNACIONAL SOBRE PATRIMONIO 

DE  LA  ARQUITECTURA  Y LA  INDUSTRIA  

FÁBRICAS DE LA MODERNIDAD 
 

2026 
FÁBRICAS DE LA 

MODERNIDAD  

PATRIMONIO INDUSTRIAL DEL DESARROLLISMO: POTENCIALES E 
INCERTIDUMBRES



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

XIII Seminario internacional G+I PAI. 

Fábricas  

 

Edita:  Aula de Formación: Gestión e Intervención en el Patrimonio 

Arquitectónico e Industrial.
 

ISSN:
 
2792-3576

 

Fecha:
 
23

 
de

 
abril

 
de

 
2026

 

Diseño
 
y

 
Maquetación:

 
Rafael

 
García

 
/

 
Manuela

 
Arranz

 
Martínez

 

Portada:
 
Rafael

 
Guridi

  

 
La

 
presente

 
publicación

 
recoge

 
el

 
núcleo

 
más

 
esencial

 
de

 
las

 
colaboraciones

 

realizadas
 
en

 
el

 
XIII

 
Seminario

 
concretado

 
en

 
las

 
comunicaciones

 
remitidas

 

según
 
las

 
condiciones

 
de

 
su

 
“Call

 
for

 
papers”

 
y

 
que

 
fueron

 
evaluadas

 
por

 

pares
 
ciegos

 
en

 
un

 
doble

 
filtro

 
–tanto

 
en

 
sus

 
resúmenes

 
como

 
en

 
su

 
texto

 

definitivo– por
 
el

 
Comité

 
Científico,

 
aprobadas

 
y

 
presentadas

 
públicamente.  

 
 

 modernidad.                                                                            
Patrimonio industrial del desarrollismo: potenciales e incertidumbres.

de  la 





 
 

ÍNDICE 
 
Introducción y agradecimientos 

 
Presentación 

 

Comunicaciones 
 
El embalse del Ebro y el  
Efectos colaterales en la industria y la 
Josu Aramberri   
 

 Ejemplo de un proceso de

 Liliana Már uez Escoto
 

 
 
 

Ángela Ferreira Martínez  
 

 
 

 

La fábrica Profidén de los
 

 
 

 
 

 

 
 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

Per un ponte di luce:

 
 

 

 
 

I 
 

VII 
 

1 
    

3 
 
 
 

25 
 
 
 
 
 

39 
 
 

 
 

 
 
 

#1  
 
 
 

 
103

 
 
 
 

125 
 
 
 

145 
 
 
 
 
 

1=> 
 
 
 

 

191 
 
 
 
 
 

población de Arija su entorno
desarrollismo

industrialización
con capital español en Ciudad de México

La ábrica Nacional de Vidrio en 1935

Ignacio  lvarez Castelao y el Movimiento Moderno en el río Navia
Doiras, Salime, Arbón y el Gran Suarna:

Las fábricas españolas de tabaco de Tarragona y Málaga

Tamar A ad Parada

57

Ra!ael García García

ar!uitectos Corrales y Molez"n
Contexto y análisis

Daniel Lucas Teijeiro Mos uera

La transformación industrial de A Coruña
De la $ona Industrial en la Ría de % &'()* +, -*,.)*/*
0/1'23(4+, 15 6)(5,+

ábricas de excepción: el SESC Pompéia de Lina Bo Bardi
Memoria activa, reutilización y %DS para la España vaciada
Mara Sánchez Llorens

Ar!uitecturas de producción y clima
La fábrica moderna española como dispositivo
ambiental (1955-1975)
Javier De Andrés

Entre tradición y modernidad7 85 ,+ 525/94+ 15 ,+ :;<(49+ + ,+
:;<(49+ 15 525/94+27
Clara Stella Vicari Aversa, Cristina Natoli, Celestina Fazia

L?attraversamento elettrico dello Stretto di Messina
di Riccardo Morandi

Marcello Séstito





Actas del XII Seminario del Aula G+I_PAI                                                 Fábricas de la modernidad
.

 

 
Introducción y agradecimientos 
Rafael García García 

 

 

I 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Introducción y agradecimientos 
  



Aula  de  Formación  y  Gestión e  Intervención sobre  Patrimonio de  la  Arquitectura y  la  Industria 

 

 

 Introducción y agradecimientos 
Rafael García García 

 

II 

 

  











Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI                                                Fábricas de la modernidad  

 
Presentación 

 
 

 

VDI 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Presentación 
  

Rafael García García



Aula  de  Formación  y  Gestión e  Intervención sobre  Patrimonio de  la  Arquitectura y  la  Industria 

 

 

 Presentación 
 

 

VDII 

 

  

        Rafael García García







Actas del XII Seminario del Aula G+I_PAI                                                Fábricas de la modernidad  

 
Comunicaciones 
 

 

 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Comunicaciones 
  



Aula  de  Formación  y  Gestión e  Intervención sobre  Patrimonio de  la  Arquitectura y  la  Industria 

 

 

 Comunicaciones 
 

 

2 

 



Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI           Fábricas de la Modernidad 

 
El embalse del Ebro y el desarrollismo 
Josu Aramberri 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

El embalse del Ebro y el 
desarrollismo  
Efectos colaterales en la industria y la 
población de Arija y su entorno 
 

Josu Aramberri 
 
 
 
 

 

 

Alcalde-presidente de Arija. 
Amigo de número de la Real Sociedad Bascongada de los Amigos del País. 
Prof. Titular jubilado de Arq. y Tec. de Computadores en la UPV/EHU. 
Vocal en el Plan Nacional de Conservación de Patrimonio Fotográfico 
Correspondant pour l'Espagne de GENVERRE (www.genverre.com) 
Mención de Honor en 2025 al Premio “Promoción del Patrimonio 
Arquitectónico e Industrial” con el trabajo titulado: La factoría de Cristalería 
Española en Arija: pasado y futuro de una ciudad fábrica (ACTAS) 
 
josu.aramberri@gmail.com 
 
Marzo de 2026 
 
ORCID: https://orcid.org/0000-0001-7428-1253  

3

https://www.cultura.gob.es/planes-nacionales/dam/jcr:e97e9f56-5c1c-4192-96bf-3c02fbd6cad3/11-maquetado-patrimonio-fotografico.pdf
https://www.genverre.com/
http://gipai.aq.upm.es/wp-content/uploads/2025/04/ACTAS-XII.pdf
mailto:josu.aramberri@gmail.com
mailto:https://orcid.org/0000-0001-7428-1253


Aula  de  Gestión  e  Intervención  sobre  Patrimonio  de  la  Arquitectura  y  la  Industria  G+I_PAI 

 

 

 El embalse del Ebro y el desarrollismo 
    Josu Aramberri 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4



Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI           Fábricas de la Modernidad 

 
El embalse del Ebro y el desarrollismo 
Josu Aramberri 

 

 

 

 

Ebro reservoir and developmentalism 
Side effects on the industry and population of 
Arija and its surroundings 
 
 
ABSTRACT 

The construction of reservoirs in Spain reached its peak during the era of 

rapid economic development. These infrastructures were designed to 

promote agriculture, prevent flooding, and generate electricity, both for the 

new industries and for cities. 

The Ebro Reservoir was built between 1940 and 1950, and inaugurated in 

1952, at the height of this period. Reservoirs can be considered large 

factories, especially due to the scale of the public works involved and the 

services they provide to the new industries. 

The Ebro Reservoir resulted in the relocation of Cristalería Española 

(Spanish Glassworks) to its new factory in Avilés. Like a large family, the 

company and its employees moved en masse to the newly constructed site. 

To finance this operation, they received generous funding from the 

expropriation of some of their properties in Arija. Cristalería Española 

argued that the stability of the factories would be compromised by the 

reservoir, as the water table would rise. The final report of 1946, by Eduardo 

Torroja, concludes that risks from the annual imbibition and desiccation of 

the subsoil, due to variations in the water table, cannot be ruled out. 

The choice of Avilés was not accidental. In April 1948, the official 

inauguration of the new factory took place, attended by the Minister of 

Public Works, José María Fernández Ladreda, from Asturias. 

The real reason for the relocation was a necessary change in technology: 

switching from a discontinuous casting system (Bicheroux) to a more 

modern float glass system. This was easier to implement by building a new 

factory. 

Today, Arija is trying to recover unused plots and buildings on land ceded 

for the glass factory in 1905, and on other land expropriated by CHEBRO for 

the Ebro reservoir in 1950. A return of useless assets. 

KEY WORDS 

developmentalism, reservoirs, public works, industry, glass factories  
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RESUMEN 

La construcción de embalses en España alcanza su apogeo en la época del 

desarrollismo. Unas infraestructuras destinadas a fomentar la agricultura, 

evitar inundaciones, y producir electricidad. Tanto para la nueva industria, 

como para las ciudades.  

El pantano del Ebro se construye entre 1940 y 1950, inaugurándose en 1952. 

Los embalses pueden considerarse como grandes fábricas, especialmente 

por la dimensión de sus obras públicas, y por los servicios que prestan a la 

nueva industria. 

El pantano del Ebro produce como resultado la "mudanza" de Cristalería 

Española a su nueva factoría en Avilés. Como si de una gran familia se tratase, 

empresa y trabajadores se trasladan en bloque al nuevo emplazamiento 

recién construido.  

Para financiar esta operación, cuentan con una generosa financiación 

procedente de la expropiación de parte de sus propiedades en Arija. 

Cristalería Española argumenta que la estabilidad de las naves queda 

comprometida por el embalse, al subir el nivel de la capa freática. El informe 

final de 1946, de Eduardo Torroja, concluye que no se descartan riesgos por 

la imbibición y desecación anual del subsuelo, al variar la capa freática. 

La elección de Avilés no fue casual. En abril de 1948 tuvo lugar la 

inauguración oficial de las obras en la nueva fábrica a la que asistió el 

ministro de Obras Públicas, el asturiano José María Fernández Ladreda. 

El motivo real del traslado fue un obligado cambio de tecnología: pasar de 

un sistema de colada discontinua (Bicheroux), a uno más moderno de vidrio 

flotante (float). Más fácil de abordar construyendo una nueva fábrica. 

Hoy Arija trata de recuperar parcelas e inmuebles sin uso en terrenos 

cedidos para la fábrica de lunas en 1905, y en otros expropiados por CHEBRO 

para el embalse del Ebro en 1950. Una desamortización de bienes en manos 

muertas.  

PALABRAS CLAVE 

desarrollismo, embalses, obra pública, industria, fábricas de vidrio 
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EL EMBALSE DEL EBRO 

Los embalses son una faceta imprescindible del proyecto de fábricas de 

modernidad que impulsó el desarrollismo industrial de los años 1940. En el 

caso de Arija, el proyecto del pantano del Ebro es el factor desencadenante 

de la creación del cierre de la factoría de Cristalería Española en Arija. 

Sin su influencia no se puede explicar el traslado de Cristalería a Avilés, ni la 

nueva empresa que reutilizó sus instalaciones para la extracción y 

distribución de la principal materia prima que se utiliza en la fabricación del 

vidrio: la arena silícea. 

También las obras del mismo embalse son un buen ejemplo de obra pública 

de la época, impulsadas por los mismos políticos. Las obras de la fábrica de 

Avilés fueron inauguradas en 1948 por el Ministro de Obras Públicas, el 

general asturiano y doctor en Ciencias Químicas José María Fernández 

Ladreda. 

De las actuaciones realizadas por la Confederación Hidroráfica del Ebro, 

destacamos en el caso de Arija la obra de compensación denominada 

"Camino vecinal de Arija a La Población de Yuso". Esta obra incluye un 

Viaducto que fracasó, por los motivos que exponemos a continuación. 

Viaducto de Arija a La Población 

El Viaducto de Arija a La Población, comúnmente conocido como puente 

Noguerol, por el apellido del principal contratista de la obra, figura como una 

obra de “compensación” en la construcción del Pantano del Ebro.  

Según una Memoria de 19421, en 1928 los pueblos del valle de Campoo de 

Yuso solicitan su construcción, que es aceptada en junio de ese mismo año. 

 

1 “Proyecto de replanteo previo del camino local de Arija a La Población de Yuso”, 

de René Petit de Ory y Luis Remacha Villar. Noviembre de 1942 
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Se encarga su estudio al Ingeniero de Zona de Cabecera, que presenta un 

primer proyecto de “camino vecinal” en febrero de 1929. El Plan de obras de 

1930 consigna en sus presupuestos la mitad del importe, pero la 

construcción queda aparcada hasta el año 1936.  

Como se indica en el “Informe preliminar sobre el hundimiento de uno de sus 

tramos”2, de enero de 1953, el anteproyecto final comienza a redactarse al 

acabar la guerra en 1939. 

Informe preliminar sobre el hundimiento 

Según este informe, elaborado en 1953, el objetivo de la vía de comunicación 

es asegurar el tráfico local de los obreros de Cristalería Española, y de 

muchos mineros que habitaban en la orilla norte del embalse. Estos son 

algunos de sus párrafos más significativos: 

“Creyéndose que no se presentaría dificultad ninguna en la cimentación de las 

obras del Viaducto sobre bancos sanos y gruesos, de arena de la zona; según 

todos los datos y antecedentes, incluso geológicos, aportados por el personal 

técnico, encargado de las obras, hasta 1940, en que se decidió el estudio 

definitivo” 

“El proyecto se redactó, con el pie forzado, en aquellos años: de no emplear 

estructuras ligeras de hormigón armado, mínimo empleo de redondos u otros 

elementos metálicos, en voladizos y barandillas, uso del hormigón en masa y, 

para reducir aún más el cemento, usar ampliamente mamposterías 

hidráulicas” 

“… cuando se acababa su redacción fue hallado, incidentalmente, un 

documento, presentado por la Cristalería Española en 1922, valorado en 

mucho, lo que había gastado para mejorar el camino de la fábrica a La 

Población de Yuso; porque había tenido que sanear su travesía del fondo del 

valle, y cimentar, con trabajos importantes, su puente sobre el río Virga; por el 

mal terreno fangoso en que se asentaba” 

Parece ser que Cristalería Española realizó esta obra para facilitar el acceso 

a la fábrica, a raíz de los problemas sucedidos con motivo de los actos 

realizados por el fallecimiento en Arija de su director, Don Arsenio 

Brachotte, el 19 de julio de 1921.   A su funeral acudieron numerosas 

personalidades de Bilbao y Santander. Para evitar dar grandes rodeos, los 

vehículos vadearon el río Virga en La Población por una estructura 

provisional de madera, en muy malas condiciones. Tratando de impedir una 

situación similar en el acto de la inauguración de la escultura realizada por 

 

2 “Camino local de Arija a La Población de Yuso. Viaducto de Arija. Informe 

preliminar sobre el hundimiento de uno de sus tramos”. Confederación Hidrográfica del 

Ebro, 31 de enero de 1953. Archivo General del Ministerio de Fomento (AGMF) 
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Victorio Macho en memoria de Don Arsenio Brachotte, realizado en 1923, CE 

construyó un puente más sólido.  

El proyecto se terminó de redactar en 1942. Fue aprobado ese mismo año, 

autorizando al ingeniero jefe a redactar proyectos parciales o reformados, 

“si de los reconocimientos se dedujera la conveniencia o necesidad de cambiar 

el sistema de cimentación”. Se adjudicó al mejor postor a finales de 1944, 

después de dos concursos desiertos, por insuficiencia de precios.  

En octubre de 1942 se realizaron los primeros cuatro sondeos. El nº 1, en la 

orilla izquierda del cauce del Virga, daba un “terreno blando con turba, arena 

y arcillas fangosas, en más de 20 metros”. El nº 3 en la orilla derecha, “también 

subsuelo análogo; pero señalado como más blando, en al menos los 22 metros 

horadados; sin alcanzar otros más resistentes”.  En los números 2 y 4, hacia 

los estribos del viaducto, “los bancos de arena sana, supuestos en el proyecto”. 

Los sondeos se reanudaron en marzo de 1945, decidiéndose que “requerían 

consolidación o cimentación distinta a la proyectada, las pilas ordinarias nº 

12 a la 24 y las pilas-estribos 3 a 6 inclusive; en casi 400 m. de longitud del 

viaducto”. Como consecuencia, se propuso en mayo de 1945 una cimentación 

con “pilotes de bastante diámetro, pero de hormigón armado, moldeados in 

situ”, o como alternativa “un número tres veces mayor de pilotes delgados, de 

hormigón armado, prefabricados”.  

La falta de material obligó a desechar ambas soluciones. No hay barras de 

hierro suficientes para fabricar 3.200 m. de pilotes gruesos in situ, ni se 

pueden obtener 10.000 metros lineales de pilotes ordinarios prefabricados.  

Teniendo que optar por procedimientos más expeditivos, ante una primera 

embalsada pequeña en 1946, se probó un pilotaje con madera de eucalipto, 

“mediante la hinca de 3 pilotes de ensayo, uno de 7 m. y dos de 8 m. de largo”. 

Ante los malos resultados, se cambió de propuesta, a pilotes de 9 m. por lo 

menos.  

En esta ortofoto de 1946 se pueden observar los sondeos para los cimientos.  

 

Figura 1. Viaducto de Arija a La Población en construcción. 

9



Aula  de  Gestión  e  Intervención  sobre  Patrimonio  de  la  Arquitectura  y  la  Industria  G+I_PAI 

 

 

 El embalse del Ebro y el desarrollismo 
    Josu Aramberri 

 

 

 

Los basamentos se ensancharon hasta 6,60 x 9,60 m. en las pilas ordinarias 

(con 80 pilotes), y hasta 9,40 x 11,00 m. en las pilas estribo (con 156 pilotes). 

Estos haces se querían emparrillar con cemento armado, con las cabezas a 

medio metro por encima del nivel del terreno, y excavaciones de al menos 

un metro de profundidad. Pero por la “indigencia de aceros” hubo que 

renunciar a la armadura metálica, y emplear solo hormigón. La empresa 

“Constructora Ezcurra S. A.” comenzó los trabajos el 1 de agosto de 1945, 

que continuaron hasta noviembre de 1946. 

Sobre estos basamentos se tenían que construir las pilas, inicialmente 

plantadas con núcleos de hormigón y paramentos de mampostería 

hidráulica, utilizadas en “obras análogas de otros cruces del embalse” para el 

FC y las carreteras. En la embalsada de 1947 la mampostería adelantada de 

algunas pilas en el fondo del valle quedó sumergida, aunque en pequeña 

profundidad, antes de hormigonar el núcleo en su interior. 

 

Figura 2. Perfil del puente Noguerol. Archivo MOP. 

 

Figura 3. Puente Noguerol antes del hundimiento (1952) 

Las mamposterías y sus hormigonados se terminaron en octubre de 1949. 

Sobre ellas se fueron cimbrando, moldeando y hormigonando las arcadas del 

puente. Las arcadas de 20 metros del tramo hundido no pudieron 

comenzarse hasta octubre de 1947. Las últimas se terminaron en 1950, 

después de los embalses y desembalses de 1947 a 1949. 

A las dificultades del terreno y la carencia de materiales, se suman otros 

fenómenos inesperados: la acción demoledora de los frecuentes y violentos 

oleajes debidos a los vientos dominantes del SO, O. y NO., y las heladas que 

ensanchaban las fisuras penetradas por el agua. Estas erosiones no se 

detectaron hasta abril y mayo de 1952, y se pensaba que eran superficiales. 

El hundimiento 
El 8 de septiembre de 1952 se produjeron “notorias grietas” en las arcadas y 
“asientos notorios” en las pilas. El alto embalse no permitía acceder a los 
cimientos, y se pensó en atirantar las arcadas. En la tarde del domingo 28 de 
septiembre caen las arcadas y vuelcan las pilas casi simultáneamente, en 

10
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grandes bloques sin resquebrajarse ni deshacerse. Sólo el guarda vigilante 

fue testigo del accidente. 

Los grandes bloques de hormigón de las bóvedas y de las pilas caídas y 

volcadas “quedaron amontonados, revueltos y sumergidos dentro del 

embalse”, con 6 metros de profundidad. La bajada del embalse a finales de 

octubre permitió apreciar que no había apariencia de mala o defectuosa 

construcción. 

En la ortofoto fechada el 21 de mayo de 1957 se puede apreciar la zona del 

hundimiento.  

 

Figura 4. Viaducto de Arija a La Población con el tramo caído 

Según el informe, “la causa inicial y determinante de lo ocurrido fue la mala 

calidad del suelo y del subsuelo”, desconocida el elaborar el proyecto de 

construcción. “Un terreno ya antes turboso, fangoso, excesivamente húmedo, 

blando y compresible”, que “la acción de las embalsadas ha empeorado”. Otras 

causas secundarias fueron las fisuras y grietas producidas por los oleajes, la 

penetración del agua del embalse, y las heladas. 

El informe considera que no hay responsabilidad de los dos destajistas, que 

siguieron en todo momento “las disposiciones e instrucciones del personal 

facultativo”: 

- Constructora Ezcurra S. A. encargada de la preparación e hinca de 

todos los pilotes para los cimientos 

- Perfecto Noguerol, y su hijo Cirilo Noguerol, constructores de las 

unidades de obra ordinarias de la 1ª y 2ª parte del camino, 

incluyendo el viaducto. 

Finalmente, recomienda la suspensión indefinida de las obras aún sin 

ejecutar del viaducto (coronación, aceras y voladizos, barandillas y 

malecones), ya que con el puente caído “no son ahora necesarias, sino, más 

bien, obstáculos que habrá que apartar o desmontar” para reparar las causas 

del hundimiento. 
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El proyecto de “Viaducto de Arija a La Población” estaba condenado al 

fracaso desde sus inicios. Da la sensación que, a pesar de la elevada inversión 

prevista, era una especie de obra de “propaganda”. A los escasos estudios 

previos del terreno, las dificultades técnicas que se presentaban, y la 

carencia de recursos materiales por la escasez de los mismos, los técnicos de 

la Confederación y los contratistas de las obras se vieron obligados a avanzar 

en las obras, sabiendo que todo apuntaba a un fracaso. 

La causa del hundimiento fue un problema de cimentación, totalmente ajeno 

a la empresa de construcciones de la familia Noguerol. Parece que la 

construcción de la obra civil sobre esos cimientos era sólida, como se puede 

observar por los restos que se mantienen en pie. Esto no descarta que se 

produjese un trasiego de materiales en estraperlo, algo habitual en aquella 

época.  

Podemos asegurar que el viaducto de Arija a La Población era necesario en 

los años 1950, y sigue siendo imprescindible ahora para la recuperación 

económica y social del territorio afectado por el Embalse del Ebro.  

 

EL TRASLADO DE CRISTALERÍA ESPAÑOLA A AVILÉS. 

El traslado de la producción y los empleados a Avilés fue una operación 

perfectamente planificada con los Ministerios competentes en materia: 

Obras Públicas e Industria. (SÁNCHEZ, Esther) 

La indemnización por las expropiaciones de los terrenos e instalaciones 

afectadas por el Pantano del Ebro facilitó la obtención de los recursos 

económicos para financiar el traslado a una nueva factoría, facilitando el 

salto tecnológico imprescindible para que Cristalería Española siguiera 

siendo competitiva en el sector de la fabricación de vidrio plano.  

Expropiaciones y nuevas tecnologías son las dos facetas principales de la  

gran mudanza. 

Informe Torroja (1943-1945) y expropiación a CE (1952) 

Cristalería Española encargó a Eduardo Torroja3 un informe sobre los 

terrenos en donde estaba situada su fábrica de Arija, porque estaba 

proyectado un embalse rodeando toda la zona. 

La extensión de la fábrica eran unos doscientos metros de anchura por 

trescientos de longitud con una serie de edificios, algunos de ellos como las 

naves de puentes-grúas, los grandes hornos y diferentes elementos 

 

3 ETM-278: Sondeos para la fábrica de Cristalería Española en Arija (Burgos) 
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mecánicos necesitaban gran estabilidad porque producían fuertes 

vibraciones.  

Por otro lado, a pesar de que la fábrica estaba situada en una prominente 

ladera, entre las cotas 128 y 132, algunas cimentaciones podía sufrir con el 

embalse, creando problemas de estabilidad y resistencia. 

La empresa, a petición del profesor Torroja, realizó unos sondeos en 1943. 

Las muestras fueron analizadas y sometidas a ensayos granulométricos en 

los "Laboratoires du batiment et des travaux publics" de París por el 

Professor Marry. Este informó que las arenas finas de los sondeos, en 

presencia del agua de la capa freática, pueden comportarse como masas sin 

frotamiento. La cantera de arena situada en la cota 120, aunque está a 400 

metros de las instalaciones, con los cambios de nivel del embalse, puede 

desplazar estos materiales, amenazando la estabilidad de las naves 

industriales.  

 

Figura 5. Sondeos de la fábrica de Arija (1943) 

El Profesor Marry llega a las siguientes conclusiones: 

1. Parece que la estabilidad de la factoría está irremediablemente 

comprometida por el agua del embalse 

2. Los diversos métodos de consolidación conducen a gastos 

desproporcionados para lograr este fin 

3. Si la fábrica ha de seguir funcionando, el método más económico 

consiste probablemente en transportarla integramente a lugar 

apropiado 

El Profesor Torroja diseña un ensayo de  compresión del suelo en Arija en 

noviembre de 1943, con un pozo blindado de 2,75 metros de profundidad 

que quede a 0,25 metros de la cota del embalse, con objeto de medir el 

hundimiento del terreno ante una carga de 5 toneladas, a 5 Kgs por cm2.  

Realizado el ensayo, su informe descarta el peligro de asientos plásticos 

lentos, así como la variación del coeficiente de rozamiento por los cambios 

de nivel de la capa freática. 

El informe final de su Oficina Técnica (1946), Eduardo Torroja, concluye que 

al sobrevenir la inundación no serían de preveer grandes bajas de la 
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capacidad resistente por deslizamiento, pero que se pueden producir 

asientos por la inbibición y desecación sucesivas, asientos cuyo peligro 

vendría aumentado por efecto de la vibración de máquinas con grandes 

masas giratorias a alta velocidad (duci-puli) 

También sería necesario impermeabilizar muy cuidadosamente las zonas de 

la fábrica que quedan por debajo del nivel del embalse (cota 132). 

 

Figura 6. Instalaciones bajo la cota del embalse (1942) 

El 20 de junio de 1951 el Boletín Oficial de la Provincia de Burgos publica un 

anuncio con las fincas expropiadas a Cristalería Española, todas ellas sin 

colonos ni arrendatarios. Dos calificadas como reserva industrial, otra como 

solar, y la última como cantera de arena. 

El Expediente nº 46 de las expropiaciones a Cristalería Española en Arija, 

quedó resuelto el 14 de enero de 1952, con la relación de fincas, rectificada 

por el Alcalde de Arija. 

La ruina de los edificios no llegó a producirse, como podemos comprobar 

por las naves que aún se mantienen en pie. Pero la indemnización recibida 

facilitó el traslado de la empresa a Avilés, y el cierre de la fábrica de Arija. 

Ayer Arija 

 

Figura 7. Fábrica de Arija en 1952 

Los datos aportados a continuación proceden de un documento "ofrecido por 

Cristalería Española en 1952 con motivo de la inauguración de su nueva 

fábrica de Avilés, octubre de 1952". También se recogieron en otra 

publicación los actos y los discursos pronunciados en este evento, entre los 
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que se incluye la entrega de las insignias de la Legión de Honor, una de oficial 

y dos de caballeros, a tres Consejeros de Cristalería Española. 

Estas publicaciones, escasamente conocidas, aportan valiosos datos sobre el 

salto tecnológico entre las fábricas de Cristalería Española, como emblema 

de las fábricas de la modernidad del desarrollismo. 

Conviene destacar que Avilés fue elegida poco tiempo después para la 

instalación de ENSIDESA, otra gran iniciativa de la misma etapa del 

desarollismo.  

Cuando se puso en marcha la fábrica de Arija, utilizaba hornos de crisoles y 

realizaba la colada del vidrio fundido sobre mesas con rodillos metálicos, y 

recocido en archas tipo "Carcaise". Para el desbaste y pulido empleaban 

mesas circulares de 10 m de diámetro (duci-puli).  

          

              Figura 8. Colada sobre mesa (1926)                             Figura 9. Colada Bicheroux (1930) 

En 1930 se adopta el sistema de colada Bicheroux. El vidrio fundido se vierte 

directamente entre dos rodillos metálicos, que depositan la lámina de vidrio 

sobre una mesa metálica. Aunque sigue utilizando crisoles, supone una 

mejora significativa sobre el método tradicional. El recocido se efectua en 

archas contínuas. Las lunas tienen un espesor uniforme y son menos 

rugosas, necesitando un proceso posterior de pulido y esmerilado en ambas 

caras, ya que la superficie queda marcada por los rodillos. 

En la última etapa de Arija la producción diaria era de 700 m2 de lunas 

brutas, con dos hornos de  16 crisoles, y 950 litros de capacidad por crisol. 

En el mismo horno, y por campañas alternas, se fabricaban vidrios impresos 

para construcción y lunas brutas destinadas a ser pulidas. La capacidad de 

vidrios impresos era de 5.500 m2 por día. La capacidad de lunas brutas 

alcanzaba hasta 2.500 m2 diarios. La fábrica disponía de un sistema continuo 

para desbaste y pulido, que pesaba más de 1.100 toneladas y tenía 114 

metros de largo, siendo capaz de pulir 1.500 m2 de luna al día. 
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El año 1949 publica una breve memoria, donde se puede comprobar que 

sigue manteniendo su domicilio social en Bilbao (Gran Vía 64), con la 

siguiente gráfica  de la producción de la fábrica de Arija. Se observa que la 

demanda de luna pulida supera la capacidad de producción de Arija, que 

además se encuentra peligrosamente amenazada por el pantano del Ebro. 

 

Figura 10. Actividades de Cristalería Española en Arija (1949) 

Según los datos publicados por Cristalería Española en una lujosa memoria 

ilustrada con fotografías, repartida entre los asistentes a la inauguración de 

su fábrica de Avilés, de 1940 a 1945, el promedio anual de producción de la 

fábrica de Arija ha sido el siguiente: 

• 170.000 m2 de lunas pulidas 

• 400.000 m2 de vidrios impresos blancos 

• 80.000 m2 de vidrios armados 

• 60.000 m2 de vidrios estriados 

sin contar los vidrios impresos de color ni las opalinas. 

Concluye diciendo que "La fábrica de Arija ha permitido a la economía 

española, durante sus cuarenta y cinco años de trabajo, ahorrar, 

aproximadamente, 1.500 millones de divisas estimadas al valor actual de la 

peseta". 
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Hoy Avilés: el salto tecnológico 

 

Figura 11. Nueva fábrica de Avilés (1952) 

La nueva fábrica de Avilés se inauguró el 13 octubre de 1952 (ver NoDo). El 

complejo industrial estaba organizado en varios módulos: nave de hornos y 

gasógenos, nave de recocido de vidrio y de lunas, talleres de pulimento y 

desbaste continuo, almacenes y nave de expediciones. Las naves, de planta 

rectangular y composición modular, utilizan pilares y cerchas parabólicas 

que dan soporte a las cubiertas. Los muros laterales muestran grandes 

ventanales que proporcionan luminosidad y transparencia. Gran parte de 

estas edificaciones se conservan en la actualidad, 

En cuento a los aspectos tecnológicos, la factoría contaba con los 

procedimientos técnicos más avanzados de la época. Utilizaba un horno de 

cuba de 180 metros cuadrados, donde el vidrio fundido flota sobre un baño 

de estaño líquido. El vidrio sale del horno en una colada contínuas sin 

interrupción, y es laminado por unos rodillos con el procedimiento Boudin. 

El recocido se produce en un archa de rodillos de 80 metros de largo. 

 

Figura 12. Colada contínua sistema Boudin de Avilés (15-04-1952) 

En 1956 comienza la actividad en el sector del Vidrio Automóvil, con el 

arranque de los hornos Verlay que industrializaron los primeros parabrisas 

templados Securit y Luxrit, patentes de Saint-Gobain desarrolladas en 

España. Llega a alcanzar el 70% de la cuota del mercado nacional, 

exportando también a otros países para Volskwagen, Opel y Citroen. 

Años más tarde, en 1967, la fábrica de Avilés fue pionera en España y en 

Europa en la instalación del sistema Pilkington (float). El vidrio fundido sale 

del horno de manera ininterrumpida y flota sobre un baño de estaño líquido. 

Gracias a la tensión superficial, el vidrio adquiere caras paralelas y 

https://www.rtve.es/play/videos/no-do/not-512/1469266/
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superficies brillantes de forma natural. No requiere pulido mecánico, lo que 

reduce drásticamente los costes y mejora la calidad óptica. 

El proceso float crea una "cinta" de vidrio infinita que se corta al final de la 

línea. La producción se multiplicó por cuatro al trabajar las 24 horas del día. 

La Gran Mudanza 

Junto con las instalaciones industriales descritas en el apartado anterior, 

para que la mudanza fuera completa, en Avilés se construyeron numerosas 

viviendas. 

El barrio jardín de La Maruca, en Avilés, fue proyectado en 1948 por los 

arquitectos Aymerich, Rodríguez Bustelo y Menéndez Abascal, por encargo 

de la empresa Cristalería Española, para albergar a los técnicos de la 

compañía. Destacan cuatro casas individuales para el director y los 

ingenieros principales, cinco casas dobles para los empleados superiores y 

cuatro casas de cuatro viviendas cada una para los jefes de talleres y 

contramaestres. 

 

 
Figura 13. Viviendas y fábrica en construcción en Avilés 

Para el personal obrero, se edificaron catorce bloques de viviendas 

independientes unos de otros, que permitían alojar a unos trescientos 

obreros con sus familias. En el documento de inauguración se ensalza la 

labor social de la empresa y se destaca la calidad de las viviendas en los 
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siguientes términos: "En estas viviendas han sido logradas condiciones de 

habitabilidad e higiene, cuya excelencia sorprende al visitante cuando recorre 

el conjunto de sus instalaciones". 

Los arquitectos siguen un modelo que ya tiene tradición en la empresa Saint-

Gobain, la proximidad de las naves industriales y las viviendas de empleados 

y trabajadores.  

Si hay alguna novedad en Avilés, es la clara separación entre la Ciudad-Jardín 

destinada a los mandos, y los bloques de pisos de los obreros. Aunque 

algunos lo achacan a la dificultad en adquirir terrenos contiguos en esa zona.  

Como en Arija, se observan tejados a dos o más aguas, con filigranas de 

madera en los aleros. Un estilo francés que da un aire distinto a los edificios. 

Todas estas construcciones siguen en pie junto a la fábrica que se mantiene 

en su emplazamiento original. 

 

DEL VIDRIO A LA MATERIA PRIMA: CANTERA DE ARENA. 

Cuando finaliza el proceso de desmantelamiento de las instalaciones de la 

fábrica de vidrio de Arija, toma el relevo una nueva fábrica que explota la 

materia prima de calidad excepcional que sigue existiendo en la localidad: la 

arena silícea. 

La empresa Explotaciones Silíceas del grupo Delclaux, estrechamente 

relacionada son el vidrio, adquiere los edificios y terrenos que quedan a 

Cristalería Española después de las expropiaciones para el pantano del Ebro. 

Aunque la cantera primitiva queda bajo las aguas del embalse, el yacimiento 

se extiende también por una zona del municipio de Arija que se encuentra 

fuera de la zona inundada. 

Comienza la explotación minera con una intensa actividad en la zona de 

extracción mediante dragas mecánicas, que da lugar a un intenso tráfico 

entre la cantera al aire libre y las naves del recinto industrial, donde se lava, 

clasifica por graneles, y se seca la arena silícea. 

Como la cantera se encuentraba en terreno municipal, se aplica un canon de 

12 pesetas por tonelada, anotándose en una serie de libros-registro el 

volumen de arena que sale de las instalaciones, en camiones y en el FC de La 

Robla casi a partes iguales. 

La evolución de la cantera se puede observar en las fotografías del catastro 

histórico, y las sucesivas ortofotos proporcionadas por el Instituto 

Geográfico Nacional (IGN) en sus series de vuelos.  
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Figura 14. Ortofotos de la primera cantera en terrenos municipales (1950-1980-2000) 

Paralelamente, el fondo FOAT del Archivo Histórico de Euskadi contiene 

fotos aéreas oblicuas de la cantera de arena silícea. Se puede observar como 

del método tradicional de extracción en superficie mediante draga, que 

origina pozas inundadas de agua al llegar a la capa freática del embalse,  se 

pasa al procedimiento de extracción por succión del fondo del embalse. 

 

Figura 15. Fondo FOAT, Arenas de Arija (1980) Artxibo 

La empresa cambió el procedimiento extractivo con la instalación de dos 

dragas de succión que llevaan directamente la arena a sus instalaciones, 

eliminando definitivamente el transporte por camiones de gran tonelaje 

entre la cantera, el procesado posterior, y la distribución.    
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Toda el área de explotación se encuentra bajo la superficie del embalse. La 

arena llega directamente por una red de tuberías que lleva la arena desde la 

draga a la orilla, donde es sometida a un primer cribado. La arena llega con 

el agua hasta unos tanques para su procesado posterior. 

En el estudio para la prórroga de la concesión minera se estimaba que la 

factoría proporciona empleo directo a 35 personas, e indirecto a 120 

adicionales (transporte, mantenimiento, etc...) 

Finalmente en el BOE de 17 de octubre de 2014 se aprueba la declaración de 

impacto ambiental, renovándose la concesión de explotación de las arenas 

por un período de 30 años, estimándose la producción en 900.000 toneladas 

métricas al año. 

 

Para entender la magnitud de estas cifras, segun el IGME la extracción de 

arena silícea en los años 2012 a 1021 en España fluctua entre 2,2 y 3,2 

millones de toneladas al año. Esto significa que la producción de la cantera 

de Arija sería próxima a un tercio de producción estatal. 

Los usos principales de la arena silicea en el ámbito industrial son la 

fabricación de vidrio, los moldes para fundiciones, metalurgia, agricultura y 

jardineria, fertilizantes, pinturas, cerámica, productos refractarios, y 

aglomerantes. 

Los usos no industriales son como áridos de construcción y obras públicas, 

en hormigones, morteros, prefabricados y carreteras. 
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CONCLUSIONES 

Desde comienzos del siglo XX, las fábricas forman parte del ADN de Arija. Las 

sucesivas industrias instaladas en su territorio han modelado 

profundamente su trama social y urbanística. 

En 1905, una importante fábrica de lunas, por iniciativa de un empresario y 

político regeneracionista, que eligió socio europeo y ubicación por las 

especiales características de la localidad: terrenos, comunicaciones, 

materias primas, y tradición vidriera. 

La industria cristalera de Arija sobrevive a los cambios tecnológicos de los 

años 1930 y a la guerra civil, pero resulta especialmente afectada por las 

facetas más destacadas de la España autárquica: el impulso dado por el 

nuevo régimen a la planificación industrial para autoabastecerse, y a la 

construcción de embalses como el pantano del Ebro.  

Las instalaciones industriales de Arija abandonadas  por Cristalería 

Española, se reutilizan a partir de los años 1950 para la explotación de una 

excepcional cantera de arena silícea. Se mantiene el diseño de los edificios, 

sin modificaciones aparentes de las formas convencionales. 

Los arquitectos de la nueva fábrica de Cristalería Española en Avilés, 

incorporan ya apuntes de transparencia y luminosidad característicos de las 

fábricas de la modernidad. En ampliaciones y renovaciones posteriores de 

esta misma fábrica ya encontramos plenamente esos detalles, estudiados en 

profundidad (TIELVE, Natalia) 

Pero es en la renovación de las instalaciones de la fábrica de vidrio de Vioño 

por la empresa Agroman (1961), y en las colonias de vacaciones de 

Cristalería Española en Miraflores (Sota, Corrales, Vazquez Molezún, 1957-

1958), donde encontramos tipologías de edificaciones que entran de lleno 

en el discurso de la modernidad. 

Vioño y Miraflores son dos proyectos documentados por el fotógrafo Pando 

Barrero, que pueden consultarse en el fondo Pando de la fototeca del IPCE, 

un excepcional fondo de fotografía industrial. 

Resulta sugerente encontrar la arena, la principal materia prima de Arija, en 

cristales, lunas, parabrisas de vehículos, y todo tipo de construcciones, 

manteniendo el anonimato de su procedencia: una pequeña localidad del 

norte de Burgos, orgullosa de su actividad industrial. 
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9 (números indicando posición en líneas del título. Borrar al finalizar maquetación) 

La Fábrica Nacional de Vidrio en 
1935.  
Ejemplo de un proceso de 
industrialización con capital español 
en Ciudad de México. 
 
 

Liliana Márquez Escoto. 
 
 
 
 

 

Arqueóloga por la Escuela Nacional de Antropología e Historia de México. 
Historiadora por la Universidad Nacional Autónoma de México. 
Alumna de Máster en Estudios Avanzados en Arqueología, de la Universitat 
de Barcelona. 
Miembro del Seminario Procesos de Industrialización en México. 
Coordinación Nacional de Monumentos Históricos, Instituto Nacional de 
Antropología e Historia. 
Miembro del Seminario Permanente de la Cuenca de México, Dirección de 
Salvamento Arqueológico, Instituto Nacional de Antropología e Historia.  
 
Área de investigación: Arqueología histórica mexicana (1521-2020). 
Jefatura de campo en 12 proyectos de arqueología urbana coordinados entre 
el Museo Nacional de Historia, Castillo de Chapultepec y la Dirección de 
Salvamento Arqueológico al poniente de Ciudad de México, así como la 
Ciudad de Puebla. Homologación de catálogos de materiales arqueológicos 
del periodo histórico: cerámica vidriada, mayólica, vidrio y metales. 
Profesora invitada en la Facultad de Ciencias Políticas de la Universidad 
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Nacional Autónoma de México. Asesoría académica en el Trabajo Final de 
Grado merecedor de “Mención Honorífica a Tesis de Licenciatura” en los 
Premios Instituto Nacional de Antropología e Historia 2025.  
 
 
Coyoacán, Ciudad de México, 1995 
lilianamares@politicas.unam.mx 
 

Marzo de 2026  
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The National Glass Factory in 1935: 
An Example of an Industrialization Process with 
Spanish Capital in Mexico City. 
 
 
ABSTRACT 

Mexico City, on May 27, 1935, th National Glass Factory was stablished as a 

joint-stock company with an initial capital of 60,000 pesos (national 

currency), represented by six hundred shares, with a nominal value of one 

hundred pesos each. Its economic and material structure reflects clear 

notions of the production process and business decision-making. The 

company’s profits grew through the selection of the right clients, the choice 

of the factory’s location, and the infrastructure available for the movement 

of goods. The inferences in this study were built upon two material elements: 

documents and archaeological remnants of the production process -slag, 

molds, and refractory bricks- alongside invoices, logo designs, and capital 

records. This is just one of many examples in which Spanish industrialists 

invested during the Civil War period in a new space, yet along a path already 

shaped by established practices and knowledge. 

KEY WORDS 

Glass, industry, historical archaeology, refractory bricks.  
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RESUMEN 

En ciudad de México, el 27 de mayo de 1935, la Fábrica Nacional de Vidrio 
S.A. quedaba establecida como una Sociedad Anónima con un capital inicial 
de 60, 000 pesos moneda nacional, representado por seiscientas acciones 
con un valor nominal de cien pesos cada una. Su conformación económica y 
material da cuenta de nociones claras del proceso productivo y la toma de 
decisiones en los negocios. Las ganancias de esta sociedad crecieron con la 
elección de los clientes correctos, la elección del espacio de emplazamiento 
de la fábrica y la infraestructura disponible para el movimiento de 
mercancías. Las inferencias en esta investigación se construyeron a partir de 
dos elementos materiales: documentos y remanentes arqueológicos del 
proceso productivo: escoria, moldes y tabiques refractarios, junto con 
facturas, diseños de logotipos o relaciones de capital. Este es solo uno de los 
vastos ejemplos en los que industriales españoles invirtieron durante el 
periodo de guerra civil en un nuevo espacio, pero con un camino ya andado 
entre prácticas y saberes.  

PALABRAS CLAVE 

Vidrio, Ciudad de México, industrialización, arqueología histórica, capital.   
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 líneas de referencia, deben borrarse en texto definitivo) 
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9 
as minas de arena de la segunda sección del Bosque de Chapultepec en Ciudad 

de México funcionaron como espacio productivo durante el siglo XX. Una de las 

industrias más importantes que utilizó este recurso fue: la Fábrica Nacional de 

Vidrio S.A. (FANAL). Esta Sociedad Anónima quedó constituida el 27 de mayo de 1935. El 

patrón de asentamiento de la fábrica coincide con el modelo español: cercanía a los insumos 

necesarios para la producción, con hornos cercanos a los depósitos de arena y otras materias 

primas necesarias para la transformación de la materia; desde la madera o el carbón, hasta el 

acceso a los materiales refractarios. (Ibarz, 2019) El -ahora- bosque urbano de Chapultepec 

cumplía con todos estos elementos: arena, arcillas, agua, redes ferroviarias, madera y agua.  

EL EMPLAZAMIENTO 

El bosque de Chapultepec contó con tres elementos imprescindibles para 

producir vidrio: arenas de sílice, agua y recursos maderables.  

Arenas 

Al poniente de la Ciudad de México, con un área total de 686 Hectáreas 

divididas en tres secciones de ubica el Bosque de Chapultepec. La Fábrica 

Nacional de Vidrio se situó en la Segunda Sección. El subsuelo de esta área 

se conforma por derrames dentríticos y flujos piroclásticos del Plioceno 

tardío con tendencia a la acidez, es decir, rocas de origen volcánico extrusivo 

que tomaron la forma de Lomerío con Cañadas o Pie de Monte Volcánico.  

Estas cañadas han sido alteradas por procesos extractivos de arenas y gravas 

que buscaron satisfacer la demanda de diferentes industrias en Ciudad de 

México, el vidrio entre ellas. El sistema de minas estaba interconectado a lo 

largo de 400 m por el interior del Bosque con diferentes dimensiones de 

altura y profundidad. Algunos mapas guardan memoria de ello, como los 

elaborados por el Departamento de Aguas del Distrito Federal.  

La composición química de esta forma geológica ha sido estudiado por las 

escuelas de ingeniería de la ciudad, apuntando una alta concentración de 

arenas finas y arcillas que contienen una gran cantidad de minerales de 

sílice, condición necesaria para producir vidrio. (Ogando, 2013) 

L 
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Figura 2. Mapa del Departamento de Aguas del Distrito Federal. (Mapoteca Orozco y Berra, 
México) 

Agua 

La Fábrica se ubicó al interior de la Región Hidrológica XXVI, subcuenca Lago 

de Texcoco- Zumpango, zona hidrológica Ciudad de México. Las cuencas de 

15 ríos convergen en este espacio geográfico, pero solo dos atraviesan 

propiamente el espacio: las cuencas Rio Tacubaya y Río San Joaquín. 

Actualmente se encuentran entubadas, pero a principios del siglo XX aún 

contaban con el caudal suficiente para alimentar la industria local. (Atlas del 

Agua, 1976) 

Maderas 

Chapultepec cuenta con especies propias del bosque mesófilo de montaña o 

bosque de niebla dónde predominan los árboles caducifolios de clima 

templado como el liquidámbar, encino y pino. Empero, este espacio ha sido 

alterado culturalmente desde la época prehispánica, cuando se introdujeron 

especies arbóreas como: ahuejote (Salix bonplandiana), capulín (Prunus 

capulli), encino (Quercos magnifollia), izotes (Yucca pericolosa), tejocote 

(Crataequs mexicana), tepozán (Buddleia cordata), madroño (Arbustus 

unedo), ocote (Innus ocarta), oyamel (Avies alva Pinaceae).  Incluso, el camino 

que delimitó la fachada de la fábrica recibió el nombre de “Camino de los Madereros” desde 

el siglo XVIII. (Fabri, 1897)  

Así se observa en los documentos membretados de la época: 

 

Figura 3. Documentos membretados. (Archivo General de la Nación, México) 



Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI           Fábricas de la Modernidad 

 
La Fábrica Nacional de Vidrio en 1935. 
Liliana Márquez Escoto 

 

 

 

33 

Estos tres elementos son necesarios para producir el vidrio compuesto por 

tres partes de arena, una parte de cal y una más de sosa u óxido de potasio, 

los cuales son fundidos hasta formar una pasta.  La arena alcanza el punto de 

fusión a altas temperaturas, las cuales pueden disminuir -así como los 

recursos y tiempo destinado a esta tarea- gracias a la incorporación de sosa 

en la mezcla, la cual se obtiene naturalmente de algunas plantas o del óxido 

de potasio, que se obtiene naturalmente de la madera quemada. Por otro 

lado, la cal ayuda a estabilizar química y físicamente la arena. (Phillipe, 

1982) 

Ubicación, transporte y normativa 

Empero, un material siempre es producido en un contexto sistémico 

particular, nos dice la teoría arqueológica. Y este espacio contaba con una 

tradición productiva desde el periodo colonial temprano, cuando los 

molinos de harina se ubicaron en la región para satisfacer la necesidad 

creciente de harina en la ciudad de México. 

Este sistema productivo urgió el establecimiento de redes de caminos y 

transporte: carretas tiradas con mulas, burros y caballos en un primer 

momento, tranvías tirados por mulas que circularon desde 1857 y los 

sistemas tranviarios eléctricos que circularon hacia 1900. (Bolívar Moguel, 

2013)   

Así se configuraba el entorno geográfico en el cual la transformación gradual de ranchos y 

haciendas comienza a entretejerse más estrecho, más conectado, más urbano. 

Hasta entonces, la producción de vidrio en ciudad de México se había concentrado al interior 

de la ciudad misma: talleres artesanales de vidrio soplado o soplado en molde que, 

gradualmente, debieron ocupar espacios más alejados, debido a los contaminates y el 

crecimiento demográfico.  

Las primeras fábricas de vidrio, caracterizadas por la sistematización de la producción en 

serie, comenzaron a ubicarse fuera de la ciudad, en los estados vecinos de Puebla o Tlaxcala, 

así como el poblado Texcoco. 

El capital necesario para la generación de establecimientos industriales procedía de 

actividades mercantiles y prestamistas, no aún de instituciones crediticias. Los inversionistas 

corrían riesgos muy altos con el establecimiento de industrias incipientes y poca confianza 

generaba el sector vidriero, que era menos estable, redituable y rentable que el textil, por 

ejemplo. Así, comenzamos a ver entre actas constitutivas que la mayoría de los inversionsitas 

en este sector fueron de origen extranjero y que llegaron a México con el capital necesario 

para invertir de forma directa.  

Empero, la formación interna del capital se conformó una vez que los empresarios decidieron 

reinvertir el capital en México, en otras empresas mexicanas y no regresarlo directamente a 

sus lugares de origen, además de que la mayoría de ellos decidió radicar en este país.  

La Sociedad Anónima fue la columna vertebral de la industria mexicana en esta época, 

representando la unión de capitales para llevar a cabo cuantiosas inversiones y minimizar el 

riesgo al repartirlo entre los inversionistas, sobre ella se estructuró parte de la Ley Mercantil 
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mexicana que permitió fundar, construir y mantener las fábricas -no solo de vidrio- desde 

finales del siglo XIX y hasta mediados del siglo XX en Ciudad de México.  

Es la base de una empresa capitalista, modelo de crecimiento económico del porfiriato 

mexicano entre 1876 y 1910 (Cerutti, 1992). 

Así, la empresa capitalista funciona como la figura económica, mientras la sociedad anónima 

es la figura jurídica promotora de inversión. (Ley General de Sociedades Mercantiles, 1934) 

La Fábrica Nacional de Vidrio 

La grafía 

En ciudad de México, el 27 de mayo de 1935, la Fábrica Nacional de Vidrio, como Sociedad 

Anónima, quedaba constituida un capital inicial de 60, 000 pesos moneda nacional, 

representado por seiscientas acciones con un valor nominal de cien pesos cada una, 

repartidas entre los señores: 

Rutilo Malacara, casado, extranjero pero mexicano para efectos legales, industrial, de treinta 

y ocho años, con domicilio en Gabino Barreda treinta y nueve; el señor Carlos C. Cubillas, 

español, casado, industrial, de treinta y tres años, con domicilio en Lauro Aguirre ciento siete; 

el señor Francisco Fuentes Berain, mexicano, casado, industrial, de cincuenta años con 

domicilio en Alzate ciento sesenta y nueve, el señor Virgilio M. Galindo, mexicano, casado, 

abogado, de treinta y un años, con domicilio en Isabel la Católica veinticuatro y el señor 

Antonio Berenguer Campos mexicano, casado, contador, de treinta y ocho años, con domicilio 

en Uruguay cincuenta y seis, todos al corriente en el pago del impuesto sobre la renta. 

(Archivo General de Notarías, 1935) 

Fue registrada como propiedad comercial en Registro Público el 19 de 

septiembre de 1935 y tendría una duración de cincuenta años, creada para 

producir y explotar vidrio en todas sus formas y clase de artículos. La 

estructura administrativa al interior de la fábrica quedaba en manos de los 

socios, considerando sus especializaciones. Por otro lado, el Registro de 

Marca conforme a las leyes de la época quedó constituido el 9 de junio de 

1975, cambiando un poco el diseño del logotipo usado desde 1935. Este ha 

sido el elemento clave que nos ha permitido fechar las botellas y enseres 

hallados en contexto arqueológico durante el verano de 2018. 

Hasta aquí, podemos decir que historia de la desaparecida Fábrica Nacional 

de Vidrio S.A. resultó de entretejer fibras entre el trabajo arqueológico e 

histórico. A partir del primero, buscamos conocer la temporalidad de 

apertura, operación, clausura y venta del inmueble con la ayuda de 

documentación histórica. 

La materialidad 

La excavación fue motivada por un proyecto de arqueología urbana al 

interior de un famoso parque de diversiones de la ciudad conocido por la 

“Montaña Rusa” que desde 1964 decoraba el paisaje urbano y en 2018 fue 

intervenida para una remodelación general del parque.  

La excavación sistemática tuvo lugar en un espacio de 510 metros cuadrados 

reticulados con orientación magnética y ordenados conforme a las cotas 
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altitudinales. Se registraron 16 interfacies estratigráficas, correspondientes 

con nivelaciones al momento de la construcción de la Montaña mediante 

cimentación de zapata corrida. Al interior de 6 de estos rellenos fue que 

hallamos vidrio, escoria y pequeños fragmentos de tabique refractario 

cubiertos con la viscosa masa vítrea. En ocho cuadros de excavación 

hallamos un total de 1532 elementos de vidrio que debieron ser limpiados, 

analizados, registrados e interpretados. 

Recurrimos a la categoría “cadena operativa” de la escuela lítica francesa 

para interpretar la materialidad excavada y determinamos: elementos del 

proceso productivo y enseres terminados. 

Los elementos del proceso productivo recuperados fueron: 

• Escoria: bloques de la masa vítrea solidificada en colores ámbar, 

verde, azul o transparentes con restos de óxidos y en ocasiones con 

opacidad.  

• Tabiques refractarios: de base sílico- aluminosa con pH ácido o a 

base de cal, que en general sob elaborados con arcillas y caolines, de 

composición química adecuada para ser utilizada a elevadas 

temperaturas y con acciones mecánicas contundentes como 

compresión.  

• Bienes terminados: botellas, frascos, elementos farmacéuticos y de 

laboratorio. Todos ellos signados con el “monograma” de la Fábrica 

Nacional de Vidrio. 

 

Figura 3. Expediente FANAL. (Archivo General de la Nación, México) 

 

El Edificio 

Por las notas membretadas referidas anteriormente, sabemos que las 

oficinas debieron ubicarse en Madereros 268, correspondiente al día de hoy 

con Av. Constituyentes. El año de construcción se sitúa entre 1935 -que 

queda establecida la Sociedad Anónima- y 1941 -cuando se observa la 

chimenea de la fábrica por fotografía aérea-, es decir en seis años logró 

consolidarse físicamente.  
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Esta fotografía aérea oblicua es el único registro con el que contamos para 

hacer una hipótesis sobre el edificio: La sección oeste de la fachada contó con 

tres puertas menores que conducían a una galera de techo perpendicular al 

eje de los muros que pudo funcionar como almacén de productos 

terminados. Esta galera concluía dónde comenzaba una nave central con 

techo a dos aguas con ducto central, que pudo ser un área de embalaje de 

material. Algunos metros más adelante, continúa una galera de techo 

completamente plano y planta cuadrada. 

Al medio de la fachada se encontraba la puerta mayor, que conducía hacia 

un patio central en el cual se observan pequeños cuartos, mientras que la 

sección este de la fachada muestra cuatro ventanas respiradoras que 

conducen a una galera de techo a dos aguas con desniveles, esta galera 

parece haber estado conectada con una siguiente en la que se observa un 

techo con las mismas características que el de la sección oeste pero de 

menores dimensiones, finalmente un amplio cuarto de planta cuadrada con 

chimenea. 

De aquella estructura se tienen algunas imágenes -en posesión del despacho 

“Legorreta Arquitectos”- que se tomaron durante el proceso de demolición, 

en las cuales se puede observar una estructura con techo a dos aguas y 

paredes de aparente ladrillo de hormigón que se observa con huellas de 

cocción en algunas secciones, algunos pilares al interior del espacio y una 

barda que le delimitaba. 

 

Figura 4. Collage de fotografías de la Fábrica Nacional de Vidrio. (Cuenta de Instagram, 

Arquitectos Legorreta) 

Interpretación general 

La fábrica de vidrio tuvo una vida de 34 años, en la que generó productos 

ofertados en diferentes periódicos, siendo las botellas una de sus ventas más 

prominentes. Desde su domicilio en Madereros 268, hoy Avenida 

Constituyentes, estableció relaciones comerciales con otras empresas 

mexicanas y aumentó su capital a $100, 000 pesos en 1936, una segunda vez 
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en 1946, una tercera hacia 1948 y una más en 1955 cuando el capital 

ascendió a 15 millones de pesos debido, tal vez, a que entre sus clientes más 

fuertes se encontraban Pedro Domecq y Cervecería Modelo. (Instituto 

Mexicano de la Propiedad Industrial, 1974) 

 Sus obreros intentaron realizar una huelga hacia 1952 y a las 6:20 dela tarde 

del 22 de mayo de 1967 se registró un incendio en el horno número 2 que 

fue controlado por la estación de bomberos de Tacubaya. (El Nacional, 1967) 

Empero fue en 1969, concretamente la noche del miércoles 13 de agosto, que 

el fuego destruyó de forma total las bodegas de la fábrica de Vidrio, la fábrica 

de asbestos Falco y un depósito de madera de esta misma. Siete personas 

resultaron heridas con golpes y quemaduras: María de los Ángeles Flores 

Cepeda, de 28 años de edad, Patricia García García de 22; Eloisa Sánchez de 

Vela, de 17; María de la Luz Flores de 25; Lucía López de Torres de 34 y María 

Antonieta Colín de Pérez, de 28. (El Nacional, 1969) Sobra decir, todas mujeres, 

aunque no hemos podido comprobar si se trataba de obreras de la Nacional 

o de las otras fábricas. Las bodegas de la fábrica se ubicaban en general 

Echegaray y José Morán, es decir no en la planta, sino en la colonia al margen 

sur. Este incidente debió mermar en la operación de la fábrica y la 

zonificación del área. 

Las pérdidas de esa noche ascendieron a dos millones de pesos, dato que nos 

hizo creer que debió ser difícil remontar la industria, sin embargo, hallamos 

un expediente que consigna ante notario público el capital total de la 

empresa para el año 1968, uno antes del incidente, en ciento veinticinco 

millones de pesos, por lo que resarcir el daño no debió ser grave problema 

ni mermar en la continuidad de operaciones. (El Nacional, 1969) 

 Es hasta 1984, que las facturas se dejaron de domiciliar en Madereros 268 

y comenzaron a emitirse en Hamburgo 260, lo que podría indicar el cierre 

del inmueble. Los restos del edificio y el terreno fueron adquiridos en 1991 

por Cecilia Occeli de Salinas, entonces primera dama, al Departamento del 

Distrito Federal para poner en marcha uno de los proyectos más 

innovadores del país, un museo del niño al estilo del Boston Children‟s 

Museum de la mano del despacho de arquitectos Legorreta y Grupo ICA. 

(Expediente del Instituto Mexicano de la Propiedad Industrial, 1974) 

El 5 de noviembre de 1993 la inauguración giró por todo lo alto. Ciento 

ochenta empresarios que donaron un capital, se debate aún entre quince 

millones de dólares (El Universal, 1993) equivalente a cuarenta y cinco millones 

de pesos (El Financiero Internacional, 1993), o un poco más, entre ellos 

Nestlé o Germex, generaron un espacio que representaba una opción más 

para el fin de semana capitalino, un museo privado a escasos 500 metros del 

parque de diversiones. (Cultura Colectiva, 2014) 



Aula  de  Gestión  e  Intervención  sobre  Patrimonio  de  la  Arquitectura  y  la  Industria  G+I_PAI 

 

 

 La Fábrica Nacional de Vidrio en 1935. 
    Liliana Márquez Escoto 

 

 

38 

 

LISTA DE REFERENCIAS 

Textos 

IBARZ, Jordi (2013): «El sindicalismo del vidrio y el cristal en España, 1870-

1936», en Mundo del trabajo y asociacionismo en España, Asociación de 

Historia Social. 

Documentos 

EXPEDIENTE DEL INSTITUTO MEXICANO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL 

(1974): Marcas nº 190275, 2 de agosto de 1974. Archivo General de la 

Nación, Signaturas Antiguas, Instituto Mexicano de la Propiedad Industrial, 

Caja 179-219016/9, registro nº 190275, FANAL (2-8-1974 a 2-8-1989), ff. 6-

14. 

ESCRITURA nº 12524, Francisco P. Morales Jr. (1935): Ciudad de México. 

Archivo General de Notarías, Ciudad de México, libro 183, ff. 81-84. 

LEY GENERAL DE SOCIEDADES MERCANTILES (1934): Art. 87. Diario Oficial 

de la Federación, 4 de agosto de 1934. 

 

Hemerografía 

«Siniestro en la Fábrica Nacional de Vidrio, ayer» (1967): El Nacional, 

México, 23 de mayo, segunda sección, p. 4. 

«Un incendio consumió una fábrica y las bodegas de otra, en Tacubaya» 

(1969): El Nacional, México, 15 de agosto, p. 7. 

«Encabezado» (1969): El Nacional, México, 15 de agosto, p. 1. 

FERNÁNDEZ, Claudia (1993): «Abrirá sus puertas con una inversión de 45 

mdp el Museo del Papalote, un Mundo Donde el Niño Aprende y se Divierte». 

El Financiero Internacional, México, 5 de noviembre. 

GARCÍA DE SALDO, Eva (1993): «Hoy inicia su vuelo el Papalote». El 

Universal, México, 5 de noviembre, p. 11. 

 



Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI           Fábricas de la Modernidad 

 
Doiras, Salime, Arbón y el Gran Suarna 
Ángela Ferreira Martínez 

 

 

 

39 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Doiras, Salime, Arbón y el Gran 
Suarna: Ignacio Álvarez 
Castelao y el Movimiento 
Moderno en el río Navia 
 
 

Ángela Ferreira Martínez 
 
 
 
 

 

 

Historiadora del Arte 
Doctoranda en la Universidad de Oviedo 
 
Investigaciones sobre el patrimonio industrial, principalmente el vinculado 
a la industria hidroeléctrica en Asturias.  
Doctoranda del departamento de Historia del Arte y Musicología de la 
Universidad de Oviedo con la tesis “Saltos del Navia: patrimonio y paisaje 
de la industria”. 
Premio Extraordinario de FP con el trabajo “Creación de una sección 
turística en EDP” 
 

UO191211@uniovi.es 

Marzo de 2026 

 

 

 

 

 



Aula  de  Gestión  e  Intervención  sobre  Patrimonio  de  la  Arquitectura  y  la  Industria  G+I_PAI 

 

 

 Doiras, Salime, Arbón y el Gran Suarna 
        Ángela Ferreira Martínez 

 

 

40 



Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI           Fábricas de la Modernidad 

 
Doiras, Salime, Arbón y el Gran Suarna 
Ángela Ferreira Martínez 

 

 

 

41 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Aula  de  Gestión  e  Intervención  sobre  Patrimonio  de  la  Arquitectura  y  la  Industria  G+I_PAI 

 

 

 Doiras, Salime, Arbón y el Gran Suarna 
        Ángela Ferreira Martínez 

 

 

42 

Doiras, Salime, Arbón and the Grand 
Suarna: Ignacio Álvarez Castelao and 
the Modern Movement on the Navia 
River 
 
 
ABSTRACT 

The Navia River is one of the Asturian watercourses with the greatest 

hydroelectric exploitation, materialized throughout the 20th century: 

Doiras (1934), Salime (1955), Arbón (1967) and the unfinished Gran 

Suarna. A common feature of all these projects is the involvement of the 

architect Ignacio Álvarez Castelao, who was responsible for designing the 

workers’ settlements intended to house the laborers who settled around 

these infrastructures. 

KEY WORDS 

dam, Castelao, Saltos del Navia, industrial paternalism, Modern Movement 
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RESUMEN 

El río Navia es uno de los cursos fluviales asturianos con mayor 

aprovechamiento hidrográfico, materializado en una serie de embalses 

construidos a lo largo del siglo XX: Doiras (1934), Salime (1955), Arbón 

(1967) y el inconcluso Gran Suarna. El punto común de todas estas obras es 

la intervención del arquitecto Ignacio Álvarez Castelao, responsable del 

diseño de los poblados de productores destinados al alojamiento de los 

obreros que se asentaron en estas infraestructuras. 

PALABRAS CLAVE 

embalses, Castelao, Saltos del Navia, paternalismo industrial, Movimiento 
Moderno 
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 gnacio Álvarez Castelao (Cangas del Narcea 1910 – Oviedo, 

1984) fue uno de los arquitectos más destacados y prolíficos del 

siglo XX en Asturias. Formado en la Escuela Técnica Superior de Madrid 

donde se licenció en el año 1936, poco antes del estallido de la guerra civil. 

Su trayectoria profesional comienza al servicio del bando franquista con la 

construcción de puentes y fortificaciones, lo que le aporta nuevos 

conocimientos constructivos (Nanclares 1983). Una vez finalizada la 

contienda civil, Castelao establece su estudio en Oviedo, combinando su 

actividad privada con el cargo de arquitecto de la Delegación de Hacienda 

desde mayo de 1941 hasta el año 1962, cuando fue nombrado Inspector 

Regional (Nanclares, 1983).  

A lo largo de su carrera, Castelao rechazó la arquitectura historicista y 

monumentalista tan propia del régimen, abrazando las vanguardias de la 

década de 1920 y 1930 con las que se había fomado, produciendo un gran 

número de edificios vinculados al Movimiento Moderno. Destacan 

especialmente las obras realizadas en la capital del Principado, con 

interesantísimos ejemplos como “El Serrucho”, “El Serruchín”, el edificio 

ALSA, también conocido como “La Colmena”, y varios edificios para los 

campus de la Universidad de Oviedo (Álvarez, 2020). 

La vinculación de Castelao con la empresa hidroeléctrica Electra de Viesgo 

SA nace de la relación de amistad que el arquitecto cultivó con Juan José 

Elorza González (1921-1998), ingeniero de caminos de la empresa 

(Arancón 2017). Su colaboración profesional se inicia en la central de 

Arenas de Cabrales (1955-1958) y continúa a lo largo de los años en 

diversas centrales hidroeléctricas de la compañía, incluyendo las de Silvón 

(1956-1959) y Arbón (1965-1970) donde Castelao también proyectó los 

espacios habitacionales para el personal vinculado a su construcción 

(Arancón 2017). De igual modo en solitario, Castelao abordará los poblados 

de productores ubicados en San Antolín de Ibias (1966) y en Grandas de 

I 
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Salime (1977), estos últimos promovidos por la empresa Saltos del Navia 

CB constituida en 1945 e integrada a partes iguales por Electra de Viesgo 

SA e Hidroeléctica del Cantábrico SA. En cada uno de los poblados que 

Castelao proyecta para dichas empresas adopta una solucion diferente y 

adaptada a las condiciones orográficas de cada lugar, así como a las 

necesiadades de los trabajadores (Tielve, 2024). 

A pesar de la abundancia de estudios que analizan de manera específica el 

poblado vinculado a la central de Arbón, en la mayoría de los casos no se ha 

profundizado en la relación de este con el resto de edificaciones 

proyectadas por el arquitecto para otras centrales hidroeléctricas ubicadas 

a lo largo de la denominada “ruta del kilowatio” (Unceta, 2007). Aunque 

estos conjuntos puedan considerarse, de forma aislada, menos relevantes 

desde el punto de vista arquitectónico, su análisis conjunto permite 

identificar una clara coherencia formal y conceptual, configurando un 

lenguaje arquitectónico que va evolucionando y que se despliega a lo largo 

del río Navia. El interés de Castelao en la arquitectura industrial y en la 

vivienda de empresa entra dentro de la amplia y versatil trayectoria del 

arquitecto cangués, quien, a través de su vinculacion con la empresa Electra 

de Viesgo, inicia la recuperación de modenridad en esta zona periférica de 

Asturias (Tielve, 2024). 

Para contextualizar la creación de estos asentamientos de productores 

vinculados a las centrales hidroeléctricas situadas a lo largo del Navia 

debemos de profundizar en la empresa Electra de Viesgo SA, promotora de 

todas las colonias mencionadas. No podemos dejar de señalar una 

obviedad, y es que Electra de Viesgo es una de las dos empresas 

hidroeléctricas más importantes del norte de España a comienzos del siglo 

XX. Fundada en 1906 por un grupo de empresarios vascos que contaban 

con el respaldo económico del Banco de Vizcaya, la compañía desempeñó 

un papel primordial en el desarrollo energético de la cornisa cantábrica, 

iniciando su actividad en Asturias en 1915, y consolidado su presencia en la 

región tras la adquisición de los derechos de explotación del rio Navia en 

1919 (Anes, 1995). En 1991 la empresa fue adquirida por Endesa, quien a 

su vez la revendió a la compañía italiana Enel en el año 2022 (Molina, Vela 

2015). A lo largo del siglo XX, la empresa desarrolló una política 

paternalista que dio lugar a numerosos y notables ejemplos de vivienda 

obrera. 

DOIRAS Y SILVÓN 

Para iniciar este estudio desde un enfoque cronológico, comenzamos con el 

embalse de Doiras (1929-1934), el primero de los construidos en el río 

Navia. Este salto primitivo huvo de ser recrecido en 1956 tras la puesta en 
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funcionamiento de Salime, intervención en la que participaron Castelao y 

Elorza junto con el artista Antonio Suárez, ejecutando una nueva central 

con dos nuevas turbinas y otra subestación de intemperie conocida como 

Silvón (Arancón, 2017). También simplificaron la decoración de la primera 

construcción, sustituyendo los antiguos pináculos por voladizos (Álvarez, 

Elorza, 1960).  

Asociado al salto de Silvón, pero ubicado en el pueblo de Doiras, Electra de 

Viesgo encargó a Castelao la construcción de un bloque de viviendas 

destinado a los empleados de la nueva central. En 1955, el arquitecto 

proyectó un edificio compuesto por ocho viviendas distribuidas en cuatro 

plantas con cubierta de pizarra, acorde a los materiales tradicionales de la 

zona (Figura 1). 

Cada una de las viviendas se organiza en torno a tres dormitorios, cocina, 

estar-comedor y baño, incorporando carpinterias de madera de castaño e 

instalación de alumbrado eléctrico (Figura 2). Destaca además como una 

gran novedad,  la cocina bilbaína en sustitución de las típicas cocinas 

terreras o lareiras, lo que supuso una gran modernización de las 

condiciones habitacionales de la época. Otra mejoría significativa fue la 

instalación completa de agua corriente, tanto caliente como fria, un avance 

poco habitual en la zona rural occidental asturiana en el momento de esta 

construcción. 

 

Figura 1. Alzado del boque de viviendas para los trabajadores del salto de Silvón, construido 

en Doiras y proyectado por Igancio Álvarez Castelao (Archivo Histórico de Asturias: Colegio 

de Arquitectos de Asturias, Caja 175600/27). 

Figura 2. Planta de los pisos del boque de viviendas para los trabajadores del salto de Silvón 

(Archivo Histórico de Asturias: Colegio de Arquitectos de Asturias, Caja 175600/27). 

En Doiras, Castelao adopta las características típicas de la arquitectura 

funcionalista de posguerra tan habitual en la edificación residencial 

promovida por las empresas industriales de la década de 1940 y 1950. La 

composición del alazado se rige por una estricta simetría, sin 
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ornamentación y con una clara evidencia funcional, acercándose a los 

planteamientos racionalistas.  

La situación actual de este bloque de viviendas es de completo abandono. 

La propiedad pertenece a la empresa Repsol SA, que explota en la 

actualidad los embalses de Doiras y Arbón. Tras varios episidios de 

ocupación de los pisos, el futuro del inmueble no resulta esperanzador, 

pues esta prevista su próxima demolición junto a la edificación habitacional 

aledaña, también propiedad de la empresa. 

También en Doiras se ubican, en la misma parcela que la residencia de 

ingenieros, dos viviendas unifamiliares destinadas al jefe y subjefe de la 

central (Figura 3). Ambas presentan características propias de la 

arquitectura de Castelao, aunque no es posible asegurar su autoria, ya que 

no se han localizado sus expedientes en el fondo del Colegio de Arquitectos 

de Asturias.  

Se trata de dos viviendas de planta única, adosadas, que muestran 

similitudes arquitectónicas y estilísticas con otras obras de Castelao. El uso 

de materiales autóctonos (mampostería pizarrosa en las fachadas, pizarra 

en la cubierta y el uso de madera local para las carpinterías de puertas y 

ventanas) es predominante, al igual que en el resto de sus diseños en la 

zona. No obstante, estas viviendas presentan una mayor calidad 

constructiva que las analizadas anteriormente. 

Entre los elementos más destacados se encuentra el empleo de una vidriera 

a modo de celosía que aporta iluminación al vestíbulo, muy similar a la que 

posee el edificio proyectado por el arquitecto en la antigua calle 

Comandante Caballero de Oviedo (Álvarez, 2020). Asimismo, resultan 

reseñables los tiradores de las puertas, de características y materiales 

análogos a los utilizados en las viviendas para los empleados de la central 

de Arbón, así como el retranqueo de una de las fachada respecto a la otra 

(Figura 4). 

No se descarta la continuidad de la investigación sobre estas viviendas con 

el fin de poder confirmar, en un futuro, su autoría con mayor certeza. 
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Figura 3. Viviendas del jefe y subjefe de la central de Silvón en Doiras.  

Figura 4. Fotografía de la vidriera y la puerta de acceso a la vivienda.  

EL GRAN SUARNA 

Diez años después de la construcción de las viviendas en Doiras, la empresa 

Saltos del Navia realiza un encargo a Castelao por mediación de la 

participación que Electra de Viesgo tiene en esta comunidad de bienes. Se 

trata del grupo de viviendas “San José” en San Antolín de Ibias, vinculadas a 

la construcción del Gran Suarna, una obra tan monumental que fue 

bloqueada sistemáticamente por la administración pública y que contó, 

desde sus inicios, con una fuerte oposición vecinal (Palacios, 2020). 

El nuevo bloque fue proyectado en 1965 con un presupuesto que superaba 

los ocho millones y medio de pesetas para un total de treinta viviendas. A 

diferencia de las de Doiras, las de Ibias son viviendas subvencionadas por 

el Estado tras la puesta en marcha del “Plan Nacional de Vivienda de 1955” 

que fue desplazando a las viviendas de renta limitada por las 

subvencionadas (Calvo del Olmo 2012).  

En este nuevo proyecto, se aprecia una clara preocupación de Castelao por 

la relación entre la edificación, el entorno y las zonas y espacios comunes. 

El arquitecto conjuga las condiciones específicas del terreno (dimensiones, 

topografía, vientos dominante e insolación) con las condiciones 

climatológicas generales y las características de la arquitectura tradicional 

de la zona. El conjunto se compone de cinco edificios de tres plantas, con 

dos viviendas por planta Estos edificios cierran las direcciones de los 

vientos formando un amplio patio limitado en el noroeste por el quinto 

edificio, elevado sobre columnas y mirando la carretera abierta, con la sola 

edificación en planta baja de un porche cubierto (Figuras 5 y 6). 
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Figura 5. Plano del boque de viviendas para los trabajadores del salto del Gran Suarna 

construido en San Antolín de Ibias y proyectado por Igancio Álvarez Castelao (Archivo 

Histórico de Saltos del Navia C.B., Caja 

Figura 6. Fotografía del grupo San Jose en San Antolín de Ibias (Archivo Histórico de Saltos 

del Navia C.B., Caja Suarna 1) 

La organización de las viviendas se distribuye a través de la cocina, 

despensa, lavadero y aseo que da «gran independencia y comodidad para el 

ama de casa».1 Otra de las novedades es el uso de la cocina eléctrica con 

horno así como la calefacción de calor negro. Al igual que en Doiras, cuenta 

con instalación de agua caliente y fría, y red de saneamiento, todo ello 

dentro de las normas «de buena calidad sin lujos».2 

En cuanto al tipo de construcción se trata de una estructura de hormigón 

armado, forjados de bloques de cemento prefabricados, pavimentos de 

baldosas hidráulicas, fábricas perimetrales de ladrillo con cámara aislante y 

mampostería según el uso local. La cubierta es de pizarra y la carpintería 

exterior de madera de castaño, todos ellos materiales autóctonos. 

En la actualidad, el grupo “San José” hace varios años que no pertenece a la 

empresa Saltos del Navia CB. Tras las distintas negativas administrativas al 

desarrollo del proyecto del Gran Suarna, la empresa se desvinculó del 

proyecto y vendió todos los inmuebles que poseía en el municipio de Ibias. 

 

1 Archivo de Saltos del Navia: Proyecto de treinta viviendas en San Antolín de 
Ibias, Caja Suarna 1. 

2 Ídem. 
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ARBÓN 

Sin lugar a dudas, el conjunto más interesante de todos los analizados en 

esta investigación es el construido para los trabajadores del salto de Arbón 

en Navia, promovido nuevamente por Electra de Viesgo en dos fases (1961 

y 1968).  

En la primera fase (1961-1964) se construyó un grupo de catroce viviendas 

unifamiliares desarrolladas en planta única, con cubierta de pizarra a dos 

aguas con pendientes al interior (Tielve, 2024). De volumetría cúbica y 

cerrada, blanqueada sobre un revestimiento típico que consiste en una 

tirolesa fratasada (Álvarez, 1965), el arquitecto proyecta un espacio 

ajardinado de uso comunitario y orientado a la defensa de los vientos, 

siguiendo el mismo planteamiento que Castelao realizó en el poblado de 

Ribera de Arriba, que estaba ejecutando en el mismo periodo que el de 

Navia. Las viviendas se elevan sobre una plataforma de hormigón en la que 

se ubican los trasteros y los garajes, adaptándose a la pendiente del terreno 

y a la irregularidad de la parcela, agrupándose en forma de U y 

retranqueándose, al igual que haría posteriormente con las de Grandas, 

confiriendo un sutil juego de luces y sombras. 

La tipología de las viviendas varía según las necesidesdes de los 

moradores; así, nos encontramos cinco soluciones diferentes, adaptadas a 

las familias que las van a habitar. 

La única vivienda del tipo A cuenta con cocina, office, despensa, estar-

comedor, dos baños y cinco dormitorios.  La tipo B consta de cocina, office, 

despensa, estar-comedor, dos baños y cuatro dormitorios. Las tipo C se 

desarrollan a través de una cocina, despensa, estar-comedor tres 

dormitorios y dos baños; de esta tipología son dos de las catorce 

proyectadas. Las de tipo D corresponden a seis viviendas que cuentan con 

cocina, estar-comedor, baño y tres dormitorios; por último, las cuatro 

viviendas de tipo E de distribuyen a través de una cocina, estar-comedor, 

cuatro dormitorios y un baño (Figuras 7 y 8). 



Actas del XIII Seminario del Aula G+I_PAI           Fábricas de la Modernidad 

 
Doiras, Salime, Arbón y el Gran Suarna 
Ángela Ferreira Martínez 

 

 

 

51 

 

Figura 7. Plano de la vivienda de la I Fase, correspondiente con la tipología A, proyectada 

por Igancio Álvarez Castelao para los empleados de la central de Arbón (Archivo Histórico 

de Asturias: Fondo Colegio Oficial de Arquitectos de Asturias, Caja 175607/16). 

Figura 8: II Fase del poblado de productores de Arbón en Navia. 

La segunda fase (1967-1970) consta de doce viviendas, ubicadas a una cota 

superior de la primera fase, y dispuestas en cinco bloques adosados de dos 

y tres alturas (Tielve, 2007). En lo que respecta a soluciones constructivas, 

materiales y aspectos formales, reproducen es mismo esquema que las 

construidas en la fase anterior (Tielve, 2023). 

El conjunto de Arbón es el bloque de viviendas patrimonialmente más 

relevante de todos los que se analizan en este artículo. Su diseño 

plenamente moderno propició su inclusión en el registro DOCOMOMO 

Ibérico, a pesar de carecer de protección patrimonial por parte de la 

administarción pública.  

Uno de los mayores desatinos que se produjeron en este poblado tuvo 

lugar cuando los residentes de las viviendas de la segunda fase pintaron de 

amarillo el revestimiento exterior, alterando completamente su apariencia 

original. Esta intervención fue posible debido a esa ausencia de protección 

patrimonial y a la falta de concienciación ciudadana hacia uno de los 

conjuntos más representativos del Movimiento Moderno en el concejo de 

Navia. 

En la actualidad, las viviendas de este grupo fueron vendidas a los antiguos 

trabajadores de la empresa, quienes, ya jubilados, no quería abandonar su 

hogar.  

GRANDAS DE SALIME 

Saltos del Navia volvió a requerir los servicios de Castelao en 1967 para 

proyectar la construcción de un edificio de viviendas subvencionadas 

destinado a los productores de la central de Salime. Este poblado surge del 

malestar manifestado por los empleados del salto de Salime, quienes 

residían en el poblado de Vistalegre (Grandas de Salime) a pie de presa. 

Dicho asentamiento comenzaba a carecer de los servicios más básicos 

como escuela, bar, economato o asitencia sanitaria, lo que motivó la 

demanda de nuevas soluciones residenciales por parte de los trabajadores.3 

La petición de mejora de los empleados fue atendida por la empresa que 

 

3 Información extraída de la entrevista personal a Victoriano Sánchez, 
empleado de la central de Salime en noviembre de 2016. 
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procedió al encargo y construcción del nuevo poblado en la capital del 

municipio en terrenos que ya habían sido adquiridos durante el proceso de 

construcción del embalse. 

El conjunto consta de cuatro bloques con cuatro plantas y un total de 

treinta y dos viviendas de diferente tipología con un coste total de obra de 

quince millones y medio de pesetas. A este poblado se le bautizó con el 

nombre de “El Salto”. 

Las viviendas tipo A y B constan de vestíbulo, tres dormitorios, baño, 

lavadero, despensa, cocina y estar-comedor en una superficie útil de 73,75 

m2. Las viviendas de tipo C constan de vestíbulo, baño, cocina, despensa, 

lavadero, cinco dormitorios y estar-comedor en una superficie útil de 88,56 

m2. En todo el proyecto se especifica que se utilizaran las primeras 

calidades para los acabados de todo el complejo, siendo el primer edificio 

en el municipio que contaba con portero automático. El propio Castelao 

asegura que las empresas suelen dotar este tipo de construcciones para sus 

empleados «con gran espíritu social, sin escatimar en costes, dentro de su 

categoría» (Castelao, 1965: 1). En Grandas, el arquitecto utiliza maderas de 

primera calidad, ventanas vidrieras especiales y normales de madera de 

castaño, iluminación en los trasteros a través de pavés de vidrio, 

contraventanas interiores, pasamanos en las escaleras, cocinas eléctricas 

con tres o cuatro hornillos y horno, fregaderos de porcelana esmaltada, 

lavaderos de piedra artificial, agua caliente y fría, así como instalación de 

antena colectiva para el uso de televisores4. 

El atractivo diseño de Grandas de Salime radica en la potencia de su 

exterior, basado en un juego de luces y sombras que se genera al 

retranquear las fachadas de cada bloque de pisos, generando una sensación 

de abanico que facilitan la privacidad y la creación de una plaza frente al 

bloque de viviendas junto con un pequeña zona verde que los aisla de las 

construcciones colindantes. El toque de color al conjunto lo aporta el uso 

de la pizarra en la cubierta de mansarda. 

La construcción se inició en 1975, varios años después del encargo del 

proyecto al arquitecto, y se prolongó hasta 1977, fecha en la que los 

empleados se trasladaron al nuevo bloque de viviendas, abandonando el 

cojunto de Vistalegre. 

 

4 Archivo de Saltos del Navia: Proyecto de viviendas para productores de la 
Central de Salime en Grandas, Caja Salime 5. 
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En la actualidad, la empresa ha vendido un gran número de viviendas a 

particulares, reservando las necesarias para el alojamiento de los 

empleados de la Central de Salime que permanecen en activo (Figura 9). 

 

Figura 9. Bloque de viviendas del poblado “El Salto” en Grandas de Salime. 

CONCLUSIONES 

La construcción de poblados obreros fue una constante durante todo el 

siglo XX en Asturias. Las grandes obras vinculadas a la mineria y a la 

industria eléctrica requieren de un gran número de obreros que las puedan 

ejecutar y a los que hay que alojar convenientemente. En este aspecto, 

Castelao destaca por ser un arquitecto preocupado por los aspectos 

formales en cuanto a los elementos habitacionales que proyecta. Su 

vinculación con la empresa Electra de Viesgo fructificó en una basta 

producción de poblados de productores en los que experimentó el uso de 

soluciones adaptadas a la nueva modernidad, así como a los materiales 

tradicionales de la zona, fruto de la enorme versatilidad del arquitecto. El 

poblado vinculado a la central de Arbón en Navia es, junto con los de Ribera 

de Arriba, Soto del Rei, La Hermina y Aguilar de Campoo, los ejemplos más 

representativos de alojamiento industrial vinculados al Movimiento 

Moderno que diseña Castelo. Todos ellos forman parte del Registro de 

Docomomo Ibérico para el conocimiento, difusión y conservación del 

Movimiento Moderno. 
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The Spanish Tobacco Factories of 
Tarragona and Málaga 
 
 
 
ABSTRACT 

The tobacco factories of Tarragona (1932–2007) and Málaga (1923–2002) 

represent two paradigmatic examples of the “new generation” of industrial 

plants promoted by the Tobacco Monopoly Leasing Company in 1922, as 

part of Spain’s broader modernisation strategy prior to the era of 

Developmentalism. Although conceived as twin projects, both built in 

reinforced concrete and organised into functional, well-ventilated pavilions 

designed for electrical mechanization, their urban contexts, operational 

trajectories and heritage outcomes diverged significantly. The Málaga 

factory, finally established on the western industrial fringe of the city after 

several unsuccessful earlier attempts, was designed as a complex of eleven 

specialised pavilions, including multi-storey warehouse blocks, naturally 

ventilated workshops and service towers, all framed by an architectural 

language of Andalusian brick and ceramic ornamentation. Initially 

functioning as Spain’s sole national fermentation centre (1930–1932), it 

later operated as a mechanised cigar factory from 1977, undergoing 

continuous technological upgrades until its closure in 2002. Its history 

illustrates the transition from labour-intensive work to automation, and the 

subsequent obsolescence of certain facilities during the sector’s final 

restructuring. Tarragona’s factory, inaugurated in 1932 after archaeological 

discoveries and a major flood delayed its completion, was conceived as a 

neoclassical complex arranged around a landscaped central courtyard. Its 

high initial degree of mechanisation enabled remarkable productivity from 

the 1940s onwards, making it one of the most efficient plants of the Tobacco 

Monopoly. Its specialisation in black tobacco, the installation of Farias cigar 

workshops and the development of reconstituted tobacco reflect the 

industrial rationalisation processes characteristic of Developmentalism. 

Closed in 2007, parts of the complex have since been adapted into cultural 

and archival facilities, illustrating contemporary strategies of industrial 

heritage reuse. Comparing both cases highlights how modern factory 

architecture operated not only as productive infrastructure, but also as a 

territorial engine, a generator of employment, and a framework for 

emerging heritage transformations. 

KEY WORDS 

Industrial heritage, Tobacco factories, Urban context, Transformation 

of industrial buildings, Adaptive reuse  
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RESUMEN 

Las fábricas de tabaco de Tarragona (1932-2007) y Málaga (1923-2002) 

constituyen dos ejemplos paradigmáticos de la “nueva generación” fabril 

promovida por la Compañía Arrendataria de Tabacos en 1922, en el marco 

de la modernización industrial española previa al Desarrollismo. Aunque 

concebidas como proyectos gemelos, ambas en hormigón armado, 

articuladas en pabellones funcionales, ventilados y preparados para la 

mecanización eléctrica, su implantación, evolución y destino patrimonial 

divergen significativamente, revelando cómo los factores territoriales, 

económicos y políticos condicionaron los modelos de arquitectura industrial 

del siglo XX. La fábrica de Málaga, instalada finalmente en el sector 

occidental de la ciudad tras décadas de intentos fallidos, fue proyectada 

como un complejo de once pabellones especializados, con amplios 

almacenes en altura, talleres ventilados, torres de servicios y una imagen 

representativa marcada por el ladrillo y la cerámica andaluza. Funcionó 

primero como Centro Único de Fermentación nacional (1930-1932) y, más 

tarde, como fábrica mecanizada de cigarros desde 1977, experimentando 

continuas renovaciones tecnológicas hasta su cierre en 2002. Su trayectoria 

evidencia la transición desde la mano de obra intensiva al proceso fabril 

automatizado y su posterior obsolescencia ante la reestructuración del 

sector. Por su parte, la fábrica de Tarragona, inaugurada en 1932 tras un 

complejo proceso de construcción condicionado por hallazgos 

arqueológicos y episodios de inundación, fue proyectada como un conjunto 

neoclásico en torno a un gran patio central. Su alto grado de mecanización 

inicial permitió una fuerte productividad desde los años cuarenta, 

convirtiéndola en una de las plantas más eficientes del Monopolio. Su 

especialización en cigarrillos negros, la instalación temprana de talleres de 

Farias y la introducción del tabaco reconstituido reflejan las dinámicas de 

diversificación y racionalización propias del Desarrollismo. Cerró en 2007 y 

hoy forma parte del equipamiento cultural de Tarragona. La comparación 

entre ambos complejos permite comprender cómo la arquitectura fabril 

moderna, más allá de su función productiva, actuó como infraestructura 

territorial, motor laboral y, finalmente, patrimonio en transición hacia 

nuevos usos. 

PALABRAS CLAVE 

Patrimonio industrial, fábricas de tabaco, entorno urbano, transformación 
de edificios fabriles, reutilización adaptativa. 
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JUSTIFICACIÓN DE LA UBICACIÓN DE LAS 

FÁBRICAS DE MÁLAGA Y DE TARRAGONA 

FÁBRICA DE TABACO DE TARRAGONA 

La decisión de la construcción de la fábrica en Tarragona se debe en gran 

parte a que al frente del Ministerio de Hacienda estaba, entre 1921 y 1922, 

Francesc Cambó, miembro de la Lliga Regionalista, a instancias del cual la 

Gerencia de la Arrendataria será ocupada, desde febrero de 1922 a junio de 

1925, por Francisco Bastos Ansart. Gracias al informe favorable de Bastos 

fue posible la instalación de la planta en esta ciudad. 

 

Figura 1. Fotografía aérea de la Fábrica de Tabacos de Tarragona del (Fondo documental de 
Altadis.) 
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La Compañía Arrendataria de Tabaco (CAT) había actualizado su contrato 

con el Estado en junio de 1921. Las deficiencias de producción hicieron que 

aumentase el contrabando. En 1921 Tarragona contaba con 25.000 

habitantes, y su economía se basaba en la actividad de su puerto. 

Para reforzar el aparato productivo de la Compañía necesitaba una red de 

transportes más eficiente, y construir nuevas fábricas, bien comunicadas 

para la entrada de productos, y más cerca del consumidor. 

 

Figura 2. Imagen aérea de la Fábrica de Tabacos de Tarragona 1929. (Archivo de Tabacalera). 

El consumo de tabaco iba aumentando en Cataluña, especialmente en 

Barcelona, que después de Madrid, encabezaba el consumo por habitante. El 

creciente consumo aconsejaba situar una fábrica en la costa catalana, 

cubriendo el área entre Valencia y Francia. Tarragona tenía una excelente 

posición geográfica, equidistante de ambos extremos, y con un puerto de 

primera clase, habilitado para todo tipo de operaciones de carga y descarga. 

Tarragona estaba en condiciones de ofrecer suficiente mano de obra y su 

tasa de actividad en 1920, superaba la media española. 

La fábrica de Tarragona se pensó para abordar las elaboraciones de tabaco 

de forma mecanizada, y porque ya no existía la necesidad de contratar 

trabajadoras en masa. Frente a las 400 operarias con que arrancó la fábrica 

de Logroño a finales del siglo XIX, en Tarragona bastó con una treintena para 

poner en marcha las máquinas liadoras. La fábrica tuvo en 1960 su máximo 

en plantilla con casi un millar de empleados.  

La buena localización geográfica, el puerto de primera clase, la mano de obra 

suficiente, y la utilización de la red política, no explican la decisión de la 

elección de Tarragona frente a Barcelona, ya que ésta contaba con una mejor 
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conexión ferroviaria terrestre, de cara a la distribución de elaborados. El 

puerto de Barcelona tenía desde 1918, la consideración de zona franca, con 

el consiguiente abaratamiento que esto supone. La tasa de actividad 

femenina en Barcelona triplicaba la local. 

La ventaja de Tarragona era la tranquilidad frente a los movimientos 

obreros de Barcelona o las huelgas de Reus. Por la estructura social de la 

ciudad era difícil que hubiese grupos obreros conflictivos. 

Tarragona había sido una ciudad comercial, con un puerto especializado en 

la exportación de productos agrícolas, pero con una ausencia significativa de 

sectores industriales. La ciudad podía abastecer a su fábrica de energía: el 

carbón para las calderas de secado (el puerto importaba ese mineral de la 

ciudad portuaria galesa de Cardiff, y contaba con varios almacenes), la 

electricidad para el alumbrado y la maquinaria (Riegos y Fuerza del Ebro 

compraron la antigua fábrica de gas y generaban electricidad para la ciudad), 

incluso petróleo, gasolina y lubricantes servidos por CAMPSA, a pocos 

metros de la Tabacalera. 

Para los transportes, la especialización comercial de la ciudad, había 

generado una buena red tanto para embarques marítimos como para 

acarreos y portes terrestres. La distribución de elaborados, efectuada en 

cajones de madera, contaba con muchas carpinterías para construirlos, 

armarlos o recomponerlos.  

En 1923 el ayuntamiento diseñó un plan urbanístico para la zona donde se 

ubicaría la fábrica, que modificaba las calles y accesos previstos, de manera 

que ninguno de ellos atravesara los terrenos, mientras se construirían otros 

que garantizarían el fácil acceso de las instalaciones al puerto, al puente 

Francolí, y a las carreteras de Castellón y Lérida. 

La inundación de las instalaciones en la riada de 1930, unida a la depresión 

económica, y al cambio de régimen, amenazaron la instalación. Marcelino 

Domingo (de Tortosa), fue ministro de Agricultura, Industria y Comercio 

justo en 1932. Además, Jaume Carner, originario de Vendrell, fue Ministro de 

Hacienda durante la fecha en la que nació la fábrica. Pero la elección de 

Tarragona vino determinada especialmente por motivos económicos. 

El 1 de junio de 1932 empezaron a funcionar los talleres de la Fábrica de 

Tabacos de Tarragona, en la zona de huerta, cerca del río Francolí y del 

puerto a las afueras de la ciudad, en fincas de regadío, «muchas de ellas 

todavía en cultivo, algunas con agua propia, circunstancia que resultaba 

conveniente para la nueva instalación. La superficie resultante abarcaba una 

extensión real de 68.862 m2» (Muiños, María Jesús y Terol, Vicent. 2008).  

Durante los diez años transcurridos entre la aprobación y la puesta en 

funcionamiento de la fábrica, aparecieron restos arqueológicos y hubo las 
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inundaciones de 1930. Las obras casi en su totalidad se concluyeron en 1929. 

Entre 1929 y 1932, se ultimaron detalles menores en la obra. 

A modo de resumen, la construcción de la fábrica de Tarragona, entre 1922 

y 1932, se enmarcó en el plan general de modernización emprendido por la 

CAT, gestora del Monopolio, tras la finalización de la Primera Guerra 

Mundial. 

La ineficiencia de los transportes de la época, y la desarticulación del 

mercado, impedían concentrar la producción en un punto para su 

redistribución; por ello proliferaron las fábricas. Se intentaba, acercar las 

plantas a los consumidores, a la vez que su localización permitiera un fácil 

acceso a los elementos implicados en la producción. La expansión 

experimentada por el área de Barcelona, había aumentado el consumo de 

tabaco en la zona, lo que requería una instalación fábrica cercana, que 

pudiera abastecer el área catalana. Había de ser en el litoral, en algún punto 

entre la fábrica de Valencia y la frontera, y en una ciudad con puerto de 

primera clase, para garantizar la llegada de las materias primas, 

transportadas por mar en aquel momento. 

La ciudad de Tarragona contaba con un puerto, aunque dependiente de la 

exportación agraria, se hallaba conectado con las principales zonas francas 

internacionales (algunas de las cuales serían después habituales 

proveedoras de la fábrica) y también con los puertos peninsulares de donde 

procedían la rama, efectos y empaques (Cádiz, Santander, Bilbao). 

FÁBRICA DE TABACO DE MÁLAGA 

La ciudad de Málaga ha mantenido una relación histórica con el tabaco 

determinada por diversos factores, entre los que destacan las condiciones 

climáticas, su posición geográfica y su condición de enclave portuario con 

intensa actividad comercial. 

El clima favoreció el cultivo de la planta, lo que convirtió a Málaga en un 

territorio donde se desarrollaron plantaciones clandestinas antes de la 

liberalización oficial de los cultivos. Cuando, a finales del siglo XIX, se 

autorizaron los primeros ensayos legales, la provincia figuró entre las 

seleccionadas y, posteriormente, logró consolidar el cultivo de manera 

estable. 

Con el aumento de la producción de tabaco en la península, las instalaciones 

malagueñas asumieron durante dos años la función de Centro Único de 

Fermentación, hasta la aparición de nuevos centros que compartieron esta 

actividad hasta 1986. 

Su localización marítima y periférica favoreció la implantación de almacenes 

y establecimientos fabriles, al facilitar las operaciones comerciales y la 

distribución del producto. La ciudad albergó además una de las 
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representaciones provinciales de Tabacalera, encargada de abastecer a la 

red de puntos de venta. 

  

Figura 3 Panorámica de la fábrica Archivo de la Fábrica de Tabacos de Málaga AFTM. (Campos 
Luque, Concepción, 2004 Pg. 33) 

La Fábrica de Tabacos de Málaga fue inaugurada en diciembre de 1977, 

aunque la concesión administrativa inicial se remonta a 1884.  

Con el propósito de controlar eficazmente la distribución y comercialización 

del tabaco, se diseñó un sistema de factorías situadas en la costa, que 

recibían la materia prima por vía marítima y la redistribuían posteriormente 

a centros próximos. 

Durante el mandato del malagueño Antonio Cánovas del Castillo como 

presidente del Gobierno, el proyecto para establecer una fábrica en la ciudad 

obtuvo la aprobación de Alfonso XII el 17 de noviembre de 1884. 

La inexistencia de un inmueble adecuado obligó a la adquisición de terrenos. 

El emplazamiento seleccionado fue un solar triangular de unos 7.200 metros 

cuadrados situado en el barrio de La Malagueta, próximo al puerto y al sector 

oriental urbano. En el siglo XIX esta área presentaba cierto carácter 

industrial, aunque menos relevante que la zona occidental, donde se 

concentraban las principales industrias de la ciudad y donde finalmente se 

levantaría la fábrica definitiva. La proximidad al puerto y al núcleo urbano 

justificaba, no obstante, la idoneidad del enclave inicial. 

El proyecto arquitectónico fue aprobado en diciembre de 1885, pero el 

descenso del consumo de tabaco provocó la paralización de las gestiones y 

el abandono temporal de la iniciativa. 

La reducción de precios exigía incrementar la producción nacional, para lo 

cual se contemplaban dos estrategias: ampliar la plantilla y la jornada 
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laboral de las cigarreras, o bien promover nuevas instalaciones industriales 

que sustituyeran progresivamente el trabajo manual por maquinaria. 

La Compañía Arrendataria de Tabacos (CAT) estaba obligada a construir tres 

nuevas fábricas en un plazo máximo de seis años. En ese momento existían 

once centros productivos: Sevilla, Cádiz, Valencia, Alicante, Bilbao, La 

Coruña, Gijón, Santander, San Sebastián, Logroño y Madrid. 

Dado que la concesión malagueña era anterior a la creación de la CAT, la 

compañía tuvo que asumir finalmente su construcción. Para justificarla se 

esgrimieron diversos argumentos, entre ellos la disponibilidad de mano de 

obra femenina y la conveniencia logística de abastecer tanto a la provincia 

de Málaga como a las ciudades de Andalucía oriental mediante un sistema de 

transporte más económico que el procedente de Cádiz o Sevilla. Con el 

asesinato de Cánovas el 8 de agosto de 1897 la Fábrica de La Malagueta, 

nunca se hizo realidad.  

La Ley de Autorizaciones promulgada en 1917 definió las áreas destinadas a 

los ensayos de cultivo de tabaco. 

En 1919 se puso en marcha el Servicio Nacional de Cultivo y, al año siguiente, 

la Comisión Central de Ensayos determinó las provincias y comarcas 

habilitadas para su implantación. Entre 1921 y 1922 se llevaron a cabo 

cultivos experimentales en Málaga, Sevilla, Barcelona, Tarragona y Badajoz. 

En 1922 la Compañía Arrendataria de Tabacos aprobó la construcción de 

nuevas instalaciones fabriles en Tarragona y Málaga. Los proyectos 

respondían a los planteamientos más avanzados de la arquitectura 

industrial del momento, incorporando criterios de funcionalidad, 

flexibilidad espacial y adaptación a los procesos de mecanización y al uso de 

energía eléctrica. En el caso de Málaga, se adoptó el mismo esquema 

edificatorio y soluciones constructivas previstos para la factoría 

tarraconense. 

La autoría de estos proyectos correspondió a los ingenieros industriales Juan 

Francisco Delgado y Carlos Dendariena y al ingeniero de caminos Fernando 

Guerra, contando con la colaboración del arquitecto Mariano García Morales 

y del ingeniero industrial Francisco González Estéfani. 

Los terrenos seleccionados en 1922 para la construcción de la fábrica se 

situaban en una posición estratégica, próxima al puerto, la línea ferroviaria, 

la playa y el núcleo urbano. Se trataba de un ámbito periférico del 

extrarradio, vinculado a la franja litoral, similar a otros enclaves como La 

Malagueta, que también mantenía relación directa con las infraestructuras 

portuarias. El solar se localizaba en la zona industrial occidental de la ciudad, 

entre los barrios del Perchel, El Bulto y La Misericordia, junto a otros 

establecimientos fabriles. 
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La parcela contaba con una superficie aproximada de 150.000 m², mientras 

que el conjunto edificado alcanzaría unos 50.000 m² construidos. El límite 

meridional estaba definido por la costa y por la calle Pacífico. La fábrica de 

Málaga constituyó, además, una de las primeras realizaciones industriales 

andaluzas en emplear el hormigón armado como sistema constructivo 

principal. 

A lo largo del tiempo, el centro de fermentación experimentó diversos usos. 

Durante la Guerra Civil, los sótanos se emplearon tanto para el 

almacenamiento de combustible como para refugio. 

Con el fin de alojar al personal vinculado a la instalación se construyeron 102 

viviendas, conformando el barrio obrero conocido como Torres de la Serna. 

Posteriormente, en 1947 se cedieron unos 20.000 m² en la zona oriental 

para ampliaciones, y en 1962 se añadieron más de 1.000 m² adicionales 

destinados a nuevas edificaciones residenciales. 

La creación de la fábrica fue aprobada en 1974, simultáneamente a la de 

Logroño. Entre los factores que favorecieron su adjudicación se encontraban 

la disponibilidad del edificio existente —que compartiría uso con el Servicio 

Nacional de Cultivo y Fermentación del Tabaco— y la existencia de 

abundante mano de obra local. 

Para materializar el proyecto, el Ministerio de Agricultura tuvo que 

transferir al de Hacienda los terrenos y parte del inmueble necesarios para 

la instalación fabril. Las 120 viviendas contiguas permanecieron, no 

obstante, vinculadas a los trabajadores del Servicio de Cultivo. 

Durante la década de 1960 se restituyeron parcelas a Tabacalera con el fin 

de ubicar la Representación Provincial en Málaga, y en 1975 se formalizó la 

cesión necesaria para la implantación de la fábrica. El centro de 

fermentación coexistió con estos nuevos usos hasta 1986. Desde entonces, 

la superficie vallada —de unos 18.832 m²— y los más de 15.000 m² 

edificados quedaron sin actividad, salvo ocupaciones puntuales, hasta su 

proceso de reutilización con fines culturales y museísticos iniciado en 2015. 

En la fábrica malagueña la producción de cigarros combinaba 

procedimientos manuales con sistemas mecanizados. El conjunto total de 

terrenos alcanzaba una extensión de 122.275 m², con once edificaciones que 

ocupaban aproximadamente 55.000 m² construidos. 

El Servicio Nacional del Cultivo tendría una extensión de 18.900 m2 (12.852 

de terrenos y 6.048 edificados) y Tabacalera 35.000 m2 (23.694 de terrenos 

y 11.366 edificados).  

Las conexiones de transporte resultaban especialmente ventajosas. El 

complejo podía utilizar su propio apartadero ferroviario, situado a menos de 
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un kilómetro de la estación de clasificación y a unos 1.700 metros de la 

estación de viajeros. Asimismo, la carretera general Madrid–Málaga se 

encontraba a aproximadamente 500 metros, mientras que el puerto 

marítimo distaba unos dos kilómetros. 

ETAPAS DE LA FÁBRICA DE TARRAGONA 

La Fábrica de Tarragona estuvo 75 años en funcionamiento de 1932 a 2007. 

Durante esos años fue el edificio fabril más grande de la ciudad. Como 

resumen de las etapas más significativas de la fábrica, se pueden señalar las 

siguientes: 

1922 decisión de la CAT de construir Málaga y Tarragona. 

La construcción se inició el 1 de julio de 1923.   

1932-1945 Primera Etapa. Durante la Guerra Civil se producen reiteradas 

aperturas de la fábrica: en 1932, en el año 1938 en Vic, y en 1943. 

1945-1975 Segunda Etapa, la de mayor desarrollo. 

1975-2000 Tercera Etapa: renovación del contrato entre el Estado y 

Tabacalera S.A. en 1971. 

2000-2007 Última etapa: Tabacalera S.A. se convierte en Altadis S.A. 

La Compañía Arrendataria fue incautada por el gobierno del Frente Popular 

en septiembre de 1936, creándose un Comité de Gerencia para la industria 

del tabaco en la zona republicana, coordinado desde Valencia a partir de 

1937. En la zona franquista, tras unos meses de directrices dictadas desde 

San Sebastián, se reorganizó la CAT en Burgos. 

La ciudad de Tarragona era objetivo de la aviación alemana, que atacaba las 

zonas estratégicas. Situado en las inmediaciones de la Fábrica de Tabacos, se 

encontraba el puerto y las instalaciones de CAMPSA, todos puntos 

estratégicos. Por este motivo se decidió trasladar la fábrica a Vic y a Sabadell, 

zonas interiores resguardadas y más próximas al centro de decisión. 

A partir de 1938, el Estado cesó su contrato con la Arrendataria, y se ocupó 

directamente del Monopolio. 

En 1939 la Fábrica de Tabacos vuelve a ocupar sus dependencias en la 

ciudad de Tarragona. Reinicia su actividad en 1943. En 1941 el edificio fue 

donado al Estado. 

Entre 1940 y 1943, se aprueban presupuestos para reparar los daños 

causados por los bombardeos de la guerra. 

A partir de 1971 se renovaron la maquinaria y los procesos de las fábricas.  
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A finales de marzo de 2007 se cerraba la planta de Tarragona, después de 

tres cuartos de siglo de funcionamiento.  

El edificio de la Fábrica pertenece en la actualidad al Ayuntamiento. Lo que 

era el edificio principal está totalmente abandonado, pero de los almacenes 

de la parte de atrás, se han restaurado dos de ellos. La totalidad de la 

documentación existente en la Fábrica, planos incluidos, se cedieron al 

Ayuntamiento. Parte del complejo se destina hoy a archivo municipal y 

equipamientos culturales vinculados al patrimonio arqueológico. El edificio 

de la fábrica se destinó a recoger los tesoros de la ciudad de Tarraco 

constituyendo el Museo arqueológico. 

En 2025 el complejo de la antigua Tabacalera alberga el Arxiu Municipal de 

Tarragona (Magatzem 2 – Espai Tabacalera) y otros usos culturales (Smart 

Parc Tabacalera), y hay proyectos para ampliar equipamientos como 

biblioteca y/o museo, aunque el Museu Nacional Arqueològic sigue teniendo 

su sede principal propia. 

ETAPAS DE LA FÁBRICA DE MÁLAGA 

En diciembre del 2000 se firmó el Plan Industrial de reestructuración en el 

que se acordaba el cierre de ocho de las catorce fábricas. En 2002 cerraron 

las de: Alicante, Santander, Málaga, La Coruña, San Sebastián, Madrid, Gijón 

y Valencia. 

En 2025 la antigua Fábrica de Tabacos alberga, entre otros, el Museo 

Automovilístico y de la Moda y la Colección del Museo Ruso / Edificio de 

Tabacalera, dentro de una operación de reutilización cultural del conjunto. 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS DE LA 

FÁBRICA DE TARRAGONA 

La Fábrica fue proyectada por ingenieros de la Arrendataria, en colaboración 

con ingenieros del Estado.  

Durante los trabajos de explanación se hallaron restos arqueológicos 

paleocristianos de gran valor, enterramientos del siglo III a la época 

visigótica. La Arrendataria aprobó la construcción de un edificio museo 

anexo a la fábrica, las obras se realizaron entre 1929 y 1930, y el proyecto 

del Museo fue redactado por Lloreç Rossell.  

La fachada, la reja de hierro forjado, los jardines, las esculturas de la última 

planta, y las pilastras, capiteles corintios y otros ornamentos fueron 

diseñados por Roberto Navarro y Francesc de Paula Quintana Vidal.  

Se trata de un edificio neoclásico, integrado por un conjunto de módulos en 
torno a un patio ajardinado central. En los pabellones laterales se ubicaban 
los talleres de los cigarrillos, al fondo los almacenes, y en los módulos de la 
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entrada, los servicios y la dirección. En principio, en la misma fábrica se 
habilitaría la vivienda de los ingenieros jefes. (Muiños, María Jesús y Terol, 
Vicent. 2008)   

El exterior de la Fábrica contaba con ornamentos y jardines, mientras que su 

interior presentaba los rasgos de funcionalidad propios de una instalación 

de nueva planta.  

 

Figura 4. Fachada principal Fábrica de Tarragona (Muiños, María Jesús y Perol, Vicent. 2008. 
Fondo documental de Altadis) 

  

El total inicial de superficie construida era casi 17.000 m2, lo que suponía un 

25% del total del terreno comprado. Se distribuyó el espacio de manera que 

los diferentes procesos de elaboración se hallaran claramente diferenciados 

y ordenados. 

La distribución de la planta original, que fue modificada en diversas 

ocasiones con ampliaciones y reconstrucciones, se organizaba alrededor de 

un patio ajardinado central en forma de U sobre el que se distribuían catorce 

pabellones de diferente forma y superficie, destacando las dos grandes naves 

laterales de más de 5.600m2 cada una. 

La nave situada al Suroeste albergaba el taller de cigarrillos y de picados, 

mientras que la del Noreste era para taller de cigarros. Ambas naves 

quedaban unidas por el edificio destinado a almacén de distribución, de unos 

800 m2 aproximadamente, que daba paso en su parte posterior a cinco 

almacenes rectangulares destinados a rama, con una superficie de 700 m2 

cada uno. 

La unión no se efectuaba únicamente a ras de suelo, sino que también se 

comunicaban por túneles que conectaban los edificios principales.  
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Figura 5 Acceso de la Fábrica de Tabacos de Tarragona Archivo de Tabacalera. 

A la entrada del recinto, se localizaban los despachos de oficinas y otras 

dependencias para el personal. 

Talleres y almacenes ocupaban diferentes pabellones, para evitar la 

propagación de incendios. En el caso de los almacenes, se optó por el sistema 

de pisos, para favorecer la clasificación y la accesibilidad a las materias, 

razón por la que se duplicó la superficie final de la Fábrica. 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS DE LA 

FÁBRICA DE MÁLAGA 

La configuración estructural del conjunto permitía optimizar el proceso 

productivo mediante la separación funcional de las distintas operaciones en 

edificios independientes. El acceso principal se dispuso en la vía de mayor 

relevancia urbana, mientras que la entrada de materias primas y la salida de 

productos elaborados se organizaron en una calle amplia perpendicular a 

dicho acceso, facilitando la logística interna. 

Los espacios destinados al almacenamiento se distribuyeron en diferentes 

plantas con el fin de apilar, clasificar y organizar el tabaco de manera 

eficiente. En lugar de concentrar el acopio en una única nave de grandes 

dimensiones, se proyectaron cinco pabellones independientes, solución que 

permitía limitar los riesgos en caso de incendio y reducir la posible 

propagación del fuego. Los talleres de producción, por su parte, fueron 

diseñados con abundante iluminación y ventilación natural, adecuadas a las 

exigencias del trabajo industrial. 
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Las áreas de vestuarios se dispusieron separadas tanto de los espacios de 

elaboración como de los almacenes. Se ubicaron en cinco torres laterales 

adosadas a los edificios principales, estableciendo además una 

diferenciación entre los espacios destinados al personal masculino y 

femenino. 

Las obras de construcción se iniciaron en 1923. Durante las excavaciones de 

la fábrica de Tarragona aparecieron restos arqueológicos que provocaron 

retrasos en su ejecución. 

En 1924 los trabajos en la planta malagueña fueron temporalmente 

suspendidos con el objetivo de priorizar la finalización de la instalación 

tarraconense. Para 1928 ambas fábricas se encontraban prácticamente 

concluidas. La factoría de Málaga, por su parte, fue finalmente entregada al 

Servicio Nacional de Cultivo y Fermentación del Tabaco. 

El conjunto malagueño, con una superficie aproximada de 50.000 m², se 

organizaba en once pabellones delimitados por un cerramiento metálico 

perimetral y dispuestos conforme al esquema reflejado en el plano de 

distribución correspondiente. Los edificios A y B, destinados a oficinas, 

presentaban una composición simétrica, con una superficie de unos 380 m² 

cada uno y organizados en dos niveles (planta baja y primera). Sus fachadas, 

encaladas, combinaban fábrica de ladrillo con elementos decorativos 

cerámicos.  

En la zona oeste de la fábrica hay cinco edificios iguales, para almacenes de 

rama, con cinco plantas (semisótano, baja y tres más). «La fachada es de 

mampostería hidráulica y verdugadas de ladrillo ordinario, pintada a la cal 

y pilastras de ladrillos finos al descubierto. Las terrazas constituyen 

depósitos de agua.» (Campos Luque, Concepción, 2004). 

Entre los dos edificios de talleres se sitúa el almacén de distribución 

configurado con planta baja, un volumen central elevado y una torre 

destinada al reloj. La cubierta de este conjunto de tres edificaciones se 

resuelve mediante azotea a la catalana, alcanzando el almacén una superficie 

aproximada de 853 m². 

Los pabellones destinados a la elaboración se organizaron en dos edificios 

simétricos de 5.778 m² cada uno, desarrollados en tres niveles —

semisótano, planta baja y planta superior— y cubiertos igualmente con 

sistema de cubierta a la catalana. Ambos quedan conectados mediante un 

túnel que permite la comunicación interna. 

El pabellón situado más próximo a los almacenes, en el sector occidental, se 

destinó a la fabricación de cigarros. Presentaba cuatro patios interiores 

idénticos, con dimensiones aproximadas de 30 metros de anchura por 6 

metros de longitud. Para mejorar las condiciones ambientales del trabajo se 
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añadieron torres adosadas a las fachadas que facilitaban la iluminación y la 

ventilación natural. 

A lo largo del eje longitudinal del recinto, en el lado oriental, se emplazó el 

edificio dedicado a la elaboración de cigarrillos. Aunque reproducía las 

características formales del anterior, incorporaba una disposición distinta 

de los patios interiores. Con posterioridad fue utilizado como centro de 

fermentación y, desde 1977, quedó segregado funcionalmente del resto del 

complejo fabril. 

Tras el almacén de distribución se situó el edificio central destinado a taller 

de reparaciones, con una superficie aproximada de 891 m². 

El acceso principal al conjunto se formaliza mediante una puerta de hierro 

forjado flanqueada por dos pilares de sillería, situada entre los pabellones 

administrativos. En los extremos de la fachada principal se dispusieron 

accesos secundarios, también metálicos, enmarcados por grandes pilastras 

de ladrillo decoradas con azulejos; junto a ellos se ubicaron las dependencias 

de portería y los servicios higiénicos. 

El cerramiento frontal del recinto se compone de un zócalo pétreo de unos 

60 cm de altura sobre el que se eleva una verja de hierro de 

aproximadamente tres metros. En los laterales y en la parte posterior, el 

cierre se resuelve mediante muros de hormigón de unos dos metros de 

altura. 

Las fábricas de Tarragona y Málaga comparten una misma concepción 

estructural, si bien presentan diferencias estilísticas. En el caso malagueño, 

el arquitecto Mariano García Morales asumió el diseño ornamental, 

incorporando un lenguaje vinculado a la tradición regional andaluza 

mediante el empleo de ladrillo visto, cerámica policromada y azulejería. En 

el acceso principal se dispusieron dos pabellones administrativos simétricos 

destinados a registro y oficinas, caracterizados por una rica decoración. El 

conjunto se completaba con espacios ajardinados y elementos hidráulicos 

ornamentales. 

En 1928 únicamente existían en España dos centros de fermentación, 

situados en Sevilla y Madrid, cuya capacidad resultaba insuficiente para 

absorber la producción cosechada, además de no ofrecer las condiciones 

climáticas más idóneas. Ante esta situación, el edificio inicialmente 

proyectado como fábrica en Málaga fue finalmente destinado al Servicio de 

Ensayos de Cultivo. 

En 1974, tres décadas después de su construcción, el edificio presentaba un 

estado de conservación muy favorable, con la estructura portante y los 

forjados en condiciones óptimas. El sistema de saneamiento de la fábrica 

evacuaba los residuos directamente hacia el mar.  
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Las obras de reforma se dividieron en tres etapas con sus tres proyectos 

correspondientes: 

- el primero de reparación de los edificios 

- el segundo de adaptación a la nueva fábrica 

- el tercero de instalaciones complementarias 

Las intervenciones de reparación se centraron en trabajos de albañilería, 

incluyendo la renovación de enfoscados, pavimentos y revestimientos 

cerámicos. 

Las actuaciones de adaptación en los talleres contemplaron la instalación de 

aseos para el personal en las cinco torres existentes. La estación 

transformadora se ubicó en la planta baja y en la torre central, mientras que 

los almacenes de repuestos, los materiales auxiliares y la oficina de 

mantenimiento se dispusieron en el nivel superior y en las otras dos torres 

de la misma fachada. Asimismo, en los extremos de los patios interiores se 

proyectó la colocación de tres montacargas; uno de ellos permitiría 

comunicar el semisótano con los almacenes mediante un túnel de conexión. 

 

Figura 6 Nave vacía que anteriormente habría sido una parte de la Planta de preparación de 
rama de la Fábrica de Tabacos de Tarragona. En la parte izquierda, en el techo todavía está la 
instalación de extracción de aire, vapor, etc. en el suelo canalizaciones de recogida de agua. 
También hay en las paredes, aerotermos. (Archivo de Tabacalera) 

El edificio destinado a servicios del personal fue ampliado con una segunda 

planta, y los pabellones de talleres auxiliares incorporaron, además, la sala 

de calderas. Las dependencias administrativas se concentraron en el edificio 

de oficinas, cuya planta baja albergaba despachos y una sala de exposiciones, 

mientras que la planta superior se destinaba a la residencia del director. 
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La comunicación horizontal entre los almacenes y la nave de talleres se 

resolvió mediante un túnel que enlazaba los montacargas de ambos 

espacios, facilitando así la circulación interna de materiales. 

LABORES PRODUCIDAS EN LA FÁBRICA DE 

TARRAGONA 

En cuanto al destino de las labores producidas en la Fábrica, su área de 
influencia se extendió progresivamente. Durante el primer año de 
funcionamiento, exclusivamente se sirvió al área catalana, enviando las 
labores por ferrocarril. Por el contrario, en 1936 amplió su área, y la mayor 
parte de su producción salía por vía marítima a los puertos de Levante y 
Andalucía: Andalucía, Palma, Valencia y Murcia. Lo restante se distribuía por 
ferrocarril a los diferentes puntos del área catalana comprendida entre 
Castellón y Port-Bou.  

El puerto de Tarragona recibía directamente del exterior cargas de rama de 
Argel, y distribuía parte de ésta a las fábricas de Gijón, de Madrid, Alicante y 
Valencia.  

En 1932 la hoja era de procedencia exterior; sin embargo, en la posguerra, 
la hoja interna la sustituyó. Esta situación se prolongó durante la década de 
los cincuenta. La Arrendataria aprovechó la situación para iniciar un proceso 
de racionalización. El envío de elaborados vía ferrocarril, desbordó la 
capacidad de este medio, con los retrasos correspondientes.  

 

Figura 7 Taller de empaquetado y encajonado 1943 de la Fábrica de Tabacos de Tarragona. 
Archivo de Tabacalera  

Hasta diciembre de 1936, los elaborados evitaron el ferrocarril, y se 
distribuían por los puertos republicanos que había entre Málaga y 
Tarragona. 



Aula  de  Gestión  e  Intervención  sobre  Patrimonio  de  la  Arquitectura  y  la  Industria  G+I_PAI 

 

 

 Las fábricas españolas de tabaco de Tarragona y Málaga 
Tamar Awad Parada 

 

76 

En 1943 cuando la Fábrica reanuda su actividad, vuelve a elaborar 
Cigarrillos superiores al Cuadrado. Pese a las dificultades de la posguerra, 
con idéntica mano de obra y la misma maquinaria, producirá más que 
entonces. 

Entre 1955 y 1965 la Fábrica fue Depósito de Tabaco en Rama, básicamente 
indígena, junto con las de La Coruña, Gijón y Logroño.  

El tabaco rubio Bisonte empezó a elaborarse en Tarragona en 1953. Desde 

el principio, en el plano del edificio, hubo un espacio reservado a un taller de 

cigarros. Pero hasta 1953, no se abrió el primer taller de Farias de 

Tarragona. 

En 1955 se duplicó la mano de obra respecto a 1950, y la producción se 

cuadriplicó con el creciente consumo de cigarrillos. 

En 1965 la fábrica dejó de hacer Farias y apenas elaboraba picados, por lo 

que descendió la plantilla. La elaboración de Farias en la Fábrica de 

Tarragona obligó a comprar cajitas de aliso para el envasado, servidas desde 

La Coruña. 

Entre 1945 y 1975, la producción de cigarrillos aumentó. A partir de la 

década de los sesenta, la fábrica de Tarragona, se dedicó en exclusiva a la 

fabricación de cigarrillos, y preferentemente a la elaboración de tabaco 

negro. Entre 1955 y 1965 se elaboraron además Farias y Entrefinos 

Cortados. 

La Fábrica de Tarragona estaba considerada una de las más eficientes de 

Tabacalera, hasta los años ochenta; de hecho, nunca se efectuaron 

operaciones manuales en el liado y empaquetado.  

En la década de los sesenta el aprovisionamiento exterior se hizo más 

presente. En el puerto de la ciudad desembarcaban repuestos, aromas y 

salsa americana, y las varillas de acetatos de los filtros. El peso creciente de 

las elaboraciones aumentaba el de casas proveedoras del área barcelonesa. 

El área local proveía a la Fábrica de materiales auxiliares que dependían de 

la actividad agrícola, como algunos alcoholes, ron o la miel para el Bisonte. 

Los datos referidos al puerto aclaran que los primeros años, vía marítima, se 

enviaban labores a Palma de Mallorca; puntualmente, también a algunas 

representaciones litorales de Andalucía y Levante. 

 La Fábrica de Tabacos de Tarragona fue concebida para lograr la máxima 

racionalización posible en los procesos de almacenaje, preparación y 

elaboración del tabaco. Salvo el desvenado, que todavía se efectuaba de 

forma manual, el resto de las operaciones se hallaban mecanizadas.  

En los años ochenta se acrecienta la importancia de su área cercana por la 

compra de filtros de una fábrica situada en Valls, de carteras y de algunos 

productos químicos a los polígonos locales. 
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En cuanto a las labores, en este periodo se especializan más. 

Se abre un segundo plan de reestructuración entre 2003 y 2005, que 

contempla el cierre de la planta de Tarragona, y la concentración de las 

elaboraciones en la de Logroño. 

El cierre de la planta pone fin a setenta y cinco años de historia. Fue la 

instalación más grande de su entorno, la que mayor número de trabajadores 

empleaba, y la que generaba un gasto considerable en el área local. 

LABORES PRODUCIDAS EN LA FÁBRICA DE 

MÁLAGA 

En 1930 la instalación malagueña pasó a funcionar como Centro Único de 

Fermentación del país, concentrando el procesamiento de todo el tabaco 

producido en territorio nacional. Esta condición se mantuvo durante dos 

años, si bien el crecimiento de la producción obligó a crear nuevas 

infraestructuras. Ese mismo año se estableció el centro de Navalmoral de la 

Mata (Cáceres), que asumió la fermentación del tabaco procedente de 

Extremadura, Ávila y Toledo. 

El centro de Málaga continuó en funcionamiento simultáneamente con la 

actividad fabril hasta la década de 1980. La consolidación definitiva del 

cultivo de tabaco en España no se produjo, sin embargo, hasta la 

promulgación del decreto de 1940. 

La transformación funcional del edificio implicó un incremento del empleo 

manual, dado que los procesos productivos en las fábricas de tabaco se 

encontraban ya ampliamente mecanizados. 

En el centro malagueño se procesaban fundamentalmente tabacos oscuros. 

El inmueble presentaba un volumen interior considerable, adecuado para 

las necesidades de ventilación propias del proceso de fermentación; sin 

embargo, su organización en tres niveles dificultaba el traslado de 

materiales entre plantas, a pesar del uso de montacargas. El equipamiento 

resultaba limitado, con únicamente dos prensas y un elevador de 

maquinaria, mientras que la plantilla alcanzaba los 432 trabajadores en los 

primeros años de actividad. 

COMPARATIVA DE LAS PLANTAS DE LOS DOS 
EDIFICIOS 
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Figura 8 Planta de la Fábrica de Tarragona 

 

 

Figura 9 Planta de la Fábrica de Málaga 
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